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Vazeny zakazniku,

Uvod

Vysvétleni bez-
pecnostnich po-
kynu

dékujeme Vam za projevenou davéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélého
vyrobku spole¢nosti Fronius. PfedloZeny navod Vam pomUze seznamit se s vyrobkem.
Proto jej peclivé prectéte, abyste poznali vSechny mnohostranné moznosti, které vam ten-
to vyrobek nasi firmy poskytuje. Jen tak budete moci vSechny jeho pfednosti co nejlépe
vyuzit.

Dodrzujte prosim bezpecénostni predpisy a zajistéte co nejvyssi miru bezpecénosti na pra-
covisti. Peclivé zachazeni s Vasim pfistrojem pfispéje k jeho dlouhodobé Zivotnosti a pro-
vozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné predpoklady k dosazeni perfektnich pracovnich
vysledkd.

A\ NEBEZPECI!

Oznacuje bezprostiredné hrozici nebezpedéi,
» které by mélo za nasledek smrt nebo velmi téZka zranéni, pokud by nebylo odstrané-
no.

/\ VAROVANI!

Oznacduje pripadnou nebezpeénou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi téZka zranéni, pokud by nebyla od-
stranéna.

/\ POZOR!

Oznacéuje pripadnou zavaznou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehka zranéni a materialni Sko-
dy, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENI!

Upozoriiuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledk( a na pfipadné poskoze-
ni zafizeni.
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Bezpecnostni predpisy

VsSeobecné infor-
mace

Predpisové pou-
ziti

Okolni podminky

Pfistroj je vyroben podle sou€asného stavu techniky a v souladu s uznavanymi bezpec-
nostné technickymi predpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze nebo chybném pouziva-
ni nebezpeci, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

VSechny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pfistroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,
- mit znalosti ze svarfovani a
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé tohoto
navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat pfislusné vieobecné platné i mistni predpisy ty-
kajici se predchazeni Uraziim a ochrany zivotniho prostredi.

V8echny popisy na pristroji, které se tykaji bezpenosti provozu, je tfeba:
- udrzovat v Citelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpecnostnich upozornéni na pfistroji najdete v kapitole ,VSeobecné informa-
ce” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpeény provoz pfistroje, musi byt pfed jeho za-
pnutim odstranény.

Jde o vasi bezpecnost!

Pristroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho urceni.

Pristroj je urcen vyluéné pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém Stitku.
Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahujici pouziti se nepovazuje za pfedpisové. Za takto
vzniklé Skody vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouzivani pFistroje patfi rovnéz

- kompletni pfecteni a dodrzovani pokyna obsazenych v tomto navodu k obsluze,
- kompletni pfecteni a dodrzovani bezpe€nostnich a varovnych pokyni,

- provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci.

Pfistroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim ¢innostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulator,

- startovani motord.

Pristroj je uréen pro pouziti v primyslu a v komeréni oblasti. Vyrobce neprebira odpovéd-
nost za Skody vzniklé v dusledku pouzivani pfistroje v obytnych oblastech.

Vyrobce rovnéz nepfebira odpovédnost za nedostate¢né &i chybné pracovni vysledky.

Provozovani nebo uloZeni pfistroje v podminkach, které vyboduji z dale uvedenych mezi,
se povazuje za nepredpisové. Za takto vzniklé Skody vyrobce neruci.




Povinnosti provo-
zovatele

Povinnosti pra-
covniku

Sit'ové pripojeni

Vlastni ochrana a
ochrana jinych
osob

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfiprovozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pfi pfepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vlhkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
nadmofiska vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pfistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpecénosti a pred-
chazeni urazim a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpecénostni pfedpisy”, porozumeély
vdemu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vyskoleny v souladu s poZadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni €innost personalu odpovida za-
sadam bezpecnosti prace.

VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pfed zaha-

jenim prace

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpecnosti prace a pfedchazeni trazim,

- predist si tento ndvod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpeénostni pfedpisy” a stvrdit
svym podpisem, Ze vSemu naleZité& porozumély a Ze budou pokyny dodrZovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi ucinit takova opatfeni, aby nedoslo v nepfitomnos-
ti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym Skodam.

Vysoce vykonné pfistroje mohou na zakladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit kvalitu ener-
gie v siti.

Dopad na nékteré typy pfistrojii se mize projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné maximalni pfipustné sitové impedance )

- pozadavky ohledné minimalniho potfebného zkratového vykonu )

") vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technické udaje

V tomto pfipadé se provozovatel nebo uzivatel pfistroje musi ujistit, zda pfistroj smi byt pfi-
pojen, pripadné muze problém konzultovat s dodavatelem energie.

DULEZITE! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového pfipojeni!

Manipulaci s pFistrojem doprovazi fada bezpe&nostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily

- poranéni o¢i a pokozky zafenim oblouku

- Skodliva elektromagneticka pole, ktera mohou predstavovat nebezpedi pro osoby s
kardiostimulatory

- nebezpedi prfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svafovaciho okruhu

- zvySena hladina hluku

- Skodlivy svafovaci kourf a plyny




Udaje k hodno-
tam hlu¢nosti

Nebezpeci vzni-
kajici plisobenim
Skodlivych par a
plyni

PFi manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odév musi mit na-
sledujici vlastnosti:

- jenehoflavy

- dobfe izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je nepoSkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

- kalhoty nemaji zalozky

K ochrannému odévu pro svarece patfi mimo jiné:

- Ochrana o¢i a obli¢eje pfed UV zarfenim, tepelnym salanim a odletujicimi jiskrami
vhodnym ochrannym §titem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s bo¢nicemi, které se nosi pod ochrannym Stitem.

- Pevna obuyv, ktera izoluje také ve vihku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi
pfed horkem).

- Sluchové chranic¢e pro snizeni hlukové zatéze a jako ochrana pfed poskozenim slu-
chu.

V pribéhu prace se svafovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho procesu

jiné osoby, predevsim déti. Pokud se presto nachazeji v blizkosti dal§i osoby, je nutno

- poucit je o vSech nebezpedich (nebezpedi osInéni obloukem, zranéni odletujicimi jis-
krami, zdravi nebezpecény svarovaci kouf, hlukova zatéz, moznost ohrozeni sitovym
a svarovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavésy.

Pfistroj vykazuje maximalni hladinu akustického vykonu <80 dB (A) (ref. 1 pW) pfi chodu
naprazdno a ve fazi ochlazovani po provozu podle maximalniho pfipustného pracovniho
bodu pfi normalnim zatizeni ve shodé s normou EN 60974-1.

Hodnotu emisi vztaZzenou na pracovni misto pfi svafovani (a fezani) nelze uvést, protoze
je ovlivnéna postupem a okolnimi podminkami. Zavisi na nejraznéjSich parametrech, jako
jsou napfiklad svafovaci postup (svafovani MIG/MAG, TIG), zvoleny druh proudu (stej-
nosmérny, stfidavy), rozmezi vykonu, druh svaru, rezonanéni vlastnosti svafence, praco-
visté apod.

Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kouf obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury pro vy-
zkum rakoviny vyvolavaji rakovinu.

PouZivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouZivejte svafovaci hofak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzZujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koufe a plyna.

Vznikajici kouf a Skodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostatecny privod Cerstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdusnéni byla vzdy
alespon 20 m¥hodinu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte svare€skou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavani, porovnejte naméfené emisni hodno-
ty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.




Nebezpedi pred-
stavované odletu-
jicimi jiskrami

Nebezpedi pred-
stavované prou-
dem ze sit'ového
rozvodu a svaro-
vaciho okruhu
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Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svaienec,

- elektrody,

- povrchové vrstvy,

- Gistici, odmastovaci a podobné prostfedky

- apouzity svafovaci proces.

Z tohoto divodu méjte na zieteli také bezpecnostni datové listy a idaje vyrobce vyse uve-
denych komponent.

Doporuceni pro scénare expozice a opatreni fizeni rizik a pro identifikaci pracovnich pod-
minek najdete na webovych strankach European Welding Association v ¢asti Health &
Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napfiklad pary roz-
poustédel).

V pfipadé, Ze se nesvafuje, uzavrete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni pfivod
plynu.

Odletujici jiskry mohou byt pfi€¢inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvarujte v blizkosti hoflavych materiald.

Hoflavé materialy museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metr( (36 ft. 1.07 in.) nebo
zakryté provéfenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké kovové ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi &térbinami a otvory.
Pfijméte proto odpovidajici opatieni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni nebo pozZaru.

Nesvarujte v prostorach s nebezpedim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych zasob-
nicich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro takové prace pfipraveny
podle pfisludnych narodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly &i skladuji plyny, paliva, mineralni oleje apod.,
se nesméji provadét Zadné svarelske prace. Zbytky téchto latek pfedstavuji nebezpedi vy-
buchu.

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpeény a maze byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, a to ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pfi svafovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim také svarovaci drat, civka s dratem, po-
davaci kladky a rovnéz vSechny kovové dily, které jsou ve styku se svafovacim dratem.

Podavac dratu stavte vzdy na dostatecné izolovany podklad, nebo pouzijte izolované
uchyceni podavace dratu.

Zabezpedte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemrovacim potencia-
lem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podloZkou nebo krytem. Podlozka, popf. kryt
musi kompletné pokryvat celou oblast mezi télem a uzemnovacim potencidlem.

VSechny kabely a vedeni musi byt pevné, nepoSkozené, izolované a dostate¢né dimenzo-
vané. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poskozené &i poddimenzované kabely, hadice
a dalSi vedeni ihned vymérnite.

Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.

Elektrické kabely s bajonetovym konektorem oto¢te minimalné o 180° okolo podéiné osy
a natahnéte je.




Bludné svarovaci
proudy

Dbejte na to, aby se vam kabely &i vedeni neovinuly kolem téla nebo jeho ¢asti.

Manipulace s elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafovaci drat aj.):
- nikdy neponoftujte elektrodu do kapalin za u¢elem ochlazeni,
- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svarovacich zdroji mize napf. vzniknout rozdil potencial(i rovny
dvojnasobku napéti svarfovaciho zdroje naprazdno. Soucasny dotyk obou elektrod mize
byt za uritych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U sitového a vlastniho pfivodniho kabelu nechte elektrotechnickym odbornikem v pravi-
delnych intervalech pfezkouset funkénost ochranného vodice.

Pfistroje ochranné tfidy | vyZaduji pro fadny provoz sit s ochrannym vodiéem a zasuvny
systém s ochrannym kontaktem.

Provoz pfistroje v siti bez ochranného vodice a v zasuvce bez ochranného kontaktu je pfi-
pustny pouze za dodrzeni vSech narodnich pfedpisd o ochranném odpojeni.
V opacném pfipadé se jedna o hrubou nedbalost. Za takto vzniklé S8kody vyrobce nerudi.

V pfipadé potfeby zajistéte dostatecné uzemnéni svafence pomoci vhodnych prostfedku.

Pfistroje, které pravé nepouzivéte, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpeovaci prostfedky proti padu.

Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku.

Pristroj zabezpecte proti zapojeni sitové zastréky a proti opétovnému zapnuti dobre Citel-
nym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevfeni pfistroje:
- vybijte vSechny soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- pFesvédcte se, ze vSechny souclasti pfistroje jsou bez napéti.

Pokud je nutné provadét prace na vodivych dilech, pfizvéte dalSi osobu, ktera v€as vypne
hlavni vypinag.

V pfipadé nedodrzeni dale uvedenych pokynt mohou vznikat bludné svafovaci proudy,
které mohou mit nasledujici nésledky:

- nebezpedi poZaru,

- pfehiati souastek, které jsou ve styku se svafencem,

- zni€eni ochrannych vodica,

- poSkozeni pristroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni pfipojné svorky ke svafenci.

Pfipojnou svorku upevnéte na svafenci co nejblize ke svafovanému mistu.

Pfistroj instalujte s dostate¢nou izolaci od elektricky vodivého okoli, napf.: s izolaci od vo-
divé podlahy nebo s izolaci od vodivych podstavcu.

Pfi pouzivani rozbocéek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokyn(: Také

elektroda v nepouzivaném svafovacim hofaku / drzaku elektrody je pod napétim. Dbejte
proto na dostate¢né izolované ulozeni nepouzivaného svafovaciho hofaku / drzaku elek-
trody.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu z bubnu se
svarovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavaci dratu, elektroda musi byt
izolovana.
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Klasifikace pfi-
stroji podle EMC

Opatieni EMC

Opatieni EMF
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Pfistroje emisni tfidy A:
- Jsou ur€eny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.
- Vjinych oblastech mohou zplsobovat problémy souvisejici s vedenim a zarenim.

Pfistroje emisni tfidy B:
- Splfuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro obytné
oblasti s pfimym odbérem energie z vefejné nizkonapétove sité.

Klasifikace pfistroju dle EMC podle vykonového Stitku nebo technickych udaja.

Ve zvlastnich pfipadech mlze i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot emisi dojit k
ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napf. v pfipadé, Ze jsou v prostoru umisténi citlive
pristroje nebo se v blizkosti nachazi rozhlasové a televizni pfijimace).

V pfipadé, Ze se toto rudeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout opatfeni, ktera
rusSeni odstrani.

Pfezkousejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti rudeni v okoli pfistroje podle narodnich
a mezinarodnich predpis(. PFiklady citlivych zafizeni, ktera mohou byt pFistrojem nepfiz-
nivé ovlivnéna:

- bezpeé&nostni zafizeni

- sitové rozvody, vedeni pro pfenos signall a dat

- zafizeni vypocetni a telekomunikacni techniky

- méfici a kalibra¢ni zafizeni

Opatreni, kterymi se zabrani vzniku problém s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sitové napgjeni
- Pokud se i v pfipadé pfedpisové provedeného sitového pfipojeni vyskytne elek-
tromagnetické ruseni, pfijméte dodate¢na opatfeni (napf. pouziti vhodného typu
sitového filtru).
2. Svareci kabely
- PouZivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvdli zabranéni problémim s elektromagnetic-
kym polem).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
3. Vyrovnani potencialu
4. Uzemnéni svafence
- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzator(.
5. Odstinéni, je-li zapotfebi
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svafovaci instalace.

Elektromagneticka pole mohou zpuUsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé:

- Negativni ucinky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uzivatele kardiostimu-
lator( a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator(i se musi poradit se svym lékafem, dfive nez se zacnou
zdrzovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich divodu je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi vzdalenost
mezi svarovacimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svafovaci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotavejte si je kolem
téla.



Mista, kde hrozi
zvlastni nebezpe-
Ci

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vaSe ruce, vlasy, ¢asti
odévu a nafadi. Jedna se napf. o tyto Easti pfistroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hfidele

- civky s dratem a svafrovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich hnacich
soucasti.

Kryty a bo¢nice se smi otevfit ¢i odstranit pouze na dobu trvani udrzbarskych praci a
oprav.

Bé&hem provozu
- Zaijistéte, aby byly vSechny kryty zaviené a vdechny boc¢nice fadné namontované.
- Udrzujte v8echny kryty a boc¢nice zaviené.

Vystup svarfovaciho dratu ze svafovaciho hofaku pfedstavuje znacné riziko Urazu (pro-
pichnuti ruky, zranéni obliceje, o¢i apod.).

Drzte proto vzdy svarovaci hofak smérem od téla (pfistroje s podavacem dratu) a pouzi-
vejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svafence v pribéhu svarfovani ani po jeho ukonceni - nebezpedi popaleni.

Z chladnoucich svarenci mize odskakovat struska. Proto noste pfedepsané ochranné vy-
baveni i pfi dodate¢nych pracich na svafenci a zabezpecte dostateCnou ochranu i pro
ostatni osoby.

Pfed zapocletim prace nechte svafovaci hofak a ostatni ¢asti zafizeni s vysokou provozni
teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni pfedpisy
— dodrzujte pfisludna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svafovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym ohrozenim
(napf. kotle) musi byt oznadeny znackou S (Safety). Vlastni svafovaci zdroj vdak musi byt
umistén mimo tyto prostory.

Vytékajici chladici médium miize zpUsobit opafeni. Pfed odpojenim pFipojek chladiciho
okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpe&nostnim dato-
vém listu chladiciho média. Bezpelnostni datovy list chladiciho média ziskate v servisnim
stfedisku, pFip. na domovské strance vyrobce.

PFi pfepravé pfistrojll jefabem pouzivejte pouze vhodné zavésné prostfedky dodavané vy-

robcem.

- Ret&zy nebo lana zavéste do vech uréenych zavésnych bod vhodného zavésného
prostfedku.

- Ret&zy, pfip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi thel.

- Odmontujte lahev s plynem a podavac dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

V pfipadé zavéseni podavace dratu na jefab v pribéhu svarovani pouzivejte vzdy vhodné
izolované uchyceni podavace dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

Je-li pfistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo drzadlo uréeny
vyhradné pro ru¢ni pfenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro pfepravu pfistroje pomoci

jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podobného mechanického zdvihaciho zafize-
ni.
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Pozadavky na
ochranny plyn

Nebezpecdi souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem

Nebezpedi ohro-
zeni unikajicim
ochrannym ply-
nem
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VSechny vazaci prostfedky (pasy, spony, fetézy atd.), které se pouzivaji v souvislosti s pfi-
strojem nebo jeho souc¢astmi, je zapotfebi pravidelné kontrolovat (nap¥. kvili pfipadnému
mechanickému poskozeni, korozi nebo zménam vlivem okolniho prostfedi).

Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespori aktualné platnym narodnim normam a
smeérnicim.

Pfi pouziti adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu hrozi nebezpeci nepozorovaného uni-
ku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zapachu. Pfed montazi utésnéte zavity
adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu na strané pfistroje vhodnou teflonovou paskou.

Zejména u okruznich vedeni mize znecistény ochranny plyn zpusobit poskozeni vybaveni
a zhor8eni kvality svafovani.

Ohledné kvality ochranného plynu je nutné spinit nasledujici poZadavky:

- velikost pevnych &astic <40 pym

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje < 25 mg/m?

V pfipadé potieby pouZijte filtry!

Lahve s ochrannym plynem obsahuiji stlaCeny plyn a pfi poSkozeni mohou vybuchnout.
ProtoZe tyto lahve tvofi souast svafovaciho vybaveni, musi se s nimi zachazet velmi opa-
trné.

Chrante tlakové lahve pfed vysokymi teplotami, mechanickymi narazy, struskou, otevre-
nym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se nemohly pfFe-
vrhnout.

Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich vedeni &i jinych elektric-
kych obvodu.

Nikdy nezavéSujte svafovaci hofék na tlakovou lahev.

Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpedi vybuchu - nikdy neprovadéjte svafovaci prace na lahvi s ochrannym plynem,
ktera je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy predepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu uréené pfisluSenstvi
(redukéni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bezvadné lahve s ochrannym
plynem a pfisluSenstvi.

Pfi otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvratte obli¢ej od vyvodu plynu.

V pfipadé, Ze se nesvaruje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pfipadé, Ze lahev neni pfipojena, ponechte na ventilu lahve s ochrannym plynem krytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislusné narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakoveé lahve a
jejich pfislusenstvi.

Nebezpedli uduseni nekontrolované unikajicim ochrannym plynem




Bezpecnostni
opatieni v misté
instalace a pri
prepravé

Bezpeénostni
predpisy v nor-
malnim provozu

Ochranny plyn je bez barvy a bez zapachu a pfi Uniku mize vytésriovat kyslik z okolniho

vzduchu.

- Zajistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu — mira provzdusnéni alespori 20 m3¥/
hodinu.

- Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a pokyny pro udrzbu lahve s ochrannym plynem nebo
hlavniho pfivodu plynu.

-V prfipadé, Ze se nesvafuje, uzavfete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni pfi-
vod plynu.

- Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte lahev s ochrannym plynem nebo
hlavni pfivod plynu.

PFevraceni pfistroje mize znamenat ohroZeni zivota! PFistroj postavte na rovny a pevny
podkllad.
- Uhel naklonu maximalné 10° je pfipustny.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte pfisluSna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli pracovisté
stale Cisté a prehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho vykonovém
Stitku.

Pfistroj umistéte tak, aby kolem ného byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m (1 ft. 7.69 in.),
tim se zajisti volné proudéni chladiciho vzduchu.

Pfi pfeprave pristroje dbejte na dodrzovani platnych narodnich a mistnich smérnic a pred-
pisli pro pfedchazeni Urazlim. To plati zejména pro smérnice, které zajistuji bezpecnost v
oblasti dopravy.

Aktivni pfistroje nezvedejte ani neprepravujte. Pfistroje pfed prepravou nebo zvednutim
vypnéte!

Pred kazdou pfepravou pristroje zcela od¢erpejte chladici médium a demontujte nasledu-
jici soucasti:

- Rychlost dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Pfed opétovnym uvedenim pfistroje do provozu po prepravé bezpodmineéné vizualné
zkontrolujte, zda pfistroj neni poskozen. Pokud zjistite jakékoliv poSkozeni, nechte je pred
uvedenim do provozu odstranit proSkolenymi servisnimi pracovniky.

Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpe&nostni zafizeni pIné funkéni. Pokud
tato bezpelnostni zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebezpedi

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele.

- zhor8eni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje opravte bezpe€nostni zafizeni, ktera nejsou pIné funkéni.

Bezpecnostni zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyfazujte z funkce.

Pfed zapnutim pfistroje se presvédcte, Ze nem(izete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna poskozeni, a
prezkousejte funkénost bezpe&nostnich zafizeni.

Lahev s ochrannym plynem vzdy dobfe upevnéte a pred pfepravou jefabem ji demontujte.
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Uvedeni do pro-
vozu, udrzba a
opravy

Bezpeénostni
prezkouseni

Likvidace odpadu
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Pro pouziti v nasich pfistrojich je z divodu fyzikalné chemickych vlastnosti (elektricka vo-
divost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy apod.) vhodné pouze originalni
chladici médium vyrobce.

Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pfipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouZziti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jakékoliv Skodé,
vyrobce nepfebira zaruku a vSechny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na bazi ethanolu je za urcitych
okolnosti vznétlivé. Chladici médium pfenasejte pouze v uzavienych originalnich nado-
bach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdrojd.

Po skoné&eni upotiebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v souladu s narodnimi
a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpecnostni datovy list chladiciho média ziskate v servisnim
stfedisku, pFip. na domovské strance vyrobce.

Pfed kazdym zapod&etim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.

U dilti pochazejicich od cizich vyrobcl nelze zarudit, Zze jsou navrzeny a vyrobeny tak, aby
vyhoveély bezpec€nostnim a provoznim narokdm.
- Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotfebni dily (plati i pro normalizované sou-
¢asti).
- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji zadné zmény, vestavby ani pfestavby.
- Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.
-V objednavkach uvadéijte prfesny nazev, €islo podle seznamu nahradnich dild
a sériové Cislo pristroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dilli plaste.
Vzdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poctu a s uvedenym krouticim
momentem.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespon jednou za 12 mésict bezpecnostni prfezkou-
Seni pfistroje.

Stejny interval 12 mésicu doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich zdroj.

Bezpecnostni pfezkouseni provadéné opravnénym technikem se doporuduje
- po provedené zméné,

- po vestavbé nebo prestavbé,

- poopravé a udrzbé,

- nejméné jednou za dvanact mésicl.

Pfi bezpe€nostnich prfezkousenich respektujte odpovidajici narodni a mezinarodni predpi-
sy.

které vam na prani poskytne pozadované podklady, normy a smérnice.

Nevyhazuijte tento pfistroj s komunalnim odpadem! Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace do ndrodniho prava se musi
elektrické naradi, které dosahlo konce své Zivotnosti, shromazdovat oddélené

a odevzdavat k ekologické recyklaci. Zajistéte, aby pouzity pfistroj byl pfedan zpét prodej-



Bezpecnostni
oznaceni

Zalohovani dat

Autorské pravo

ci, nebo se informujte o schvaleném mistnim sbhérném systému ¢&i systému likvidace odpa-
du. Nedodrzovani této evropské smérnice miize mit negativni dopad na Zivotni prostfedi
a vase zdravi!

Pfistroje s oznagenim CE splfiuji zakladni poZadavky smérnic pro nizkonapétovou a elek-
tromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobkovym normam fady EN 60 974).

Spolgc‘:nost Fronius International GmbH prohlaSuje, Ze pfistroj odpovida smérnici 2014/53/
EU. Uplny text prohlaSeni o shodé EU je dostupny na internetové adrese: http://www.fro-
nius.com.

Svafovaci pfistroje s oznagenim CSA splfiuji poZadavky obdobnych norem platnych pro
USA a Kanadu.

Uzivatel je odpovédny za zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu nastaveni
pristroje. Vyrobce neruéi za ztratu & vymazani vasich uzivatelskych nastaveni ulozenych
v tomto zafizeni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze z(stava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhraze-
ny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezaklada zadné naroky ze strany kupujiciho. Uvitame
jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace a upozornéni na pfipadné chyby v na-
vodu k obsluze.
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VsSeobecné informace

_Koncepce pfistro- Robotovy podava¢ dratu KD 1500 D-11 je
Je vybaven sériovym 4kladkovym pohonem s
velmi dobrymi podavacimi vlastnostmi.

Provoz podavace studeného dratu je
mozny s nasledujicimi svafovacimi zdroji:
- TransTig 2200 / 2500 / 3000 Job

- TransTig 4000 / 5000 Job

- MagicWave 2200 / 2500 / 3000 Job
- MagicWave 4000 / 5000 Job

Oblast pouziti Robotovy podavac dratu KD 1500 D-11 je uréen specidlné pro montaz na rameno robota.
Podavac studeného dratu je vhodny pro vdechny b&Zné druhy ochranného plynu.

Varovna upozor- Podavac dratu je na vykonovém stitku opatfen bezpecnostnimi symboly. Tyto bezpecnost-
néni na pristroji ni symboly nesmi byt odstranény ani zabarveny. Symboly varuji pfed chybnou obsluhou,
jejimz nasledkem mohou byt zavazné Skody na zdravi a majetku.

Art.No.:
A-4600 Wels
www.fronius.com | Ser.No.:

|[EC 60 974-5 EN 50 199 IP 21
U 55V | In 4 A
Uiz 24V | |2 2A

0.1-11 m/min | l2 360A/100% 450A/60%

C€ 2 AWM

Nevyhazujte tento pfistroj s komunalnim odpadem!
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Svafovani je nebezpecné. Pro fadnou praci s pfistrojem museji byt spinény

nasledujici zakladni pfedpoklady:

- dostate€na kvalifikace pro svafovani

- vhodné ochranné vybaveni

- nezuc€astnéné osoby se nezdrzuji v blizkosti podavace dratu a svafovaci-
ho procesu

Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si prectete nasledujici dokumenty

a porozumite jejich obsahu:

- tento navod k obsluze

- vSechny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bezpec-
nostni predpisy
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Ovladaci prvky, pripojky a mechanické soucasti

VsSeobecné infor- s
mace UPOZORNENI!

Na zakladé aktualizace firmwaru nebo softwaru vaseho pfistroje mohou byt na pfi-
stroji k dispozici funkce, které nejsou v tomto navodu k obsluze popsany, a naopak.
Neéktera vyobrazeni ovladacich prvkd se mohou mirné lisit od prvkd na vaSem pfistroji.
Funkce téchto ovladacich prvki je vSak totozna.

/\ VAROVANI!

Chybna obsluha miize zplisobit zavazné zranéni a materialni Skody.

Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co preltete nasledujici dokumenty a porozumite
jejich obsahu:

» tento navod k obsluze,

» vSechny navody k systémovym komponentam, zejména bezpecénostni pfedpisy.

Predni strana po-
davace studené-
ho dratu

= )

=5
(4)

(7)
—(8)
&)
—(10)

(11)
(12)

Poz.

Nazev

(1)

Zaslepka

()

Zaslepka

()

Pripojka pfivodu dratu

(4)

Pripojka svafovaciho hofraku
slouzi k pfipojeni svafovaciho hofaku TIG

(5)

Zaslepka

(6)

Zaslepka

(7)

Pfipojka zpétného toku vody (Cervena)

(8)

Zaslepka (volitelna jednotka KD-Drive)

(9)
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Tlacitko zavedeni / zpétného chodu dratu
- Zavedeni dratu: stisknéte tlacitko smérem doli
- Zpétny chod dratu: stisknéte tlacitko smérem nahoru

DULEZITE! Pro usnadnéni pfesného nasmérovani svafovaciho dratu nasleduiji pfi
stisknuti a podrzeni tlaCitka zavedeni / zpétného chodu dratu tyto ukony:



Zadni strana po-
davace studené-
ho dratu

Podrzeni tlacitka az jednu sekundu ...
Nezavisle na nastavené hodnoté je

N rychlost dratu po dobu prvni sekundy 1
° m/min, resp. 39.37 ipm.
@ - Podrzeni tlacitka az 2,5 sekundy ...
o, Po uplynuti prvni sekundy se b&hem
°V nasledujici doby 1,5 s rovhomé&rné
Ei A (rﬁ’q,min oder ipm) zvySi rychlost posuvu dratu.
(z.B.22) T ) .
- Podrzenitlacitka déle nez 2,5 sekundy
1 t(s) Po uplynuti 2,5 sekundy nasleduje
‘ ‘ ‘ ] konstantni posuv dratu odpovidajici
1 2 25 3 4 5 rychlosti dratu nastavené pro parametr
Fdi.
DULEZITE! Bliz$i informace o parametru Fdi najdete v navodu k obsluze svarova-
ciho zdroje.
Je-li tladitko zavedeni dratu (9) béhem jedné sekundy uvolné&no a opét stisknuto,
zacne cely postup od za¢atku. Timto zpusobem Ize v pfipadé potfeby dlouhodobé
pfibliZovat drat nizkou rychlosti 1 m/min nebo 39.37 ipm.
(10) Zaslepka
(11) Pripojka pfivodu vody (modra)
(12) Pripojka LocalNet
standardizovana pfipojka pro rozSifeni systému
— s
(¢ ® ®
(15) ¥ —
q © L (16)
® |z° jS (17)
(14) O (18)
© (19)
(13) o |0 61— (20)
k © ®
(21)
Poz. Nazev
(13) Pripojka LocalNet
propojovaci hadicové vedeni
(14) Zaslepka
(15) Zaslepka
volitelny konektor konce dratu
(16) Zaporna zdirka (-) s bajonetovym zajiSténim
propojovaci hadicové vedeni
(17) Zavadéci trubice dratu
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Poz.

Nazev

(18)

Zaslepka

(19)
(20)

Pripojka ochranného plynu
Pfipojka zpétného toku vody (Cervena)

(21)

Pripojka pfivodu vody (modra)




Propojeni podavace studeného dratu se svarovacim

zdrojem

VsSeobecné infor-
mace

Propojeni poda-
vace studeného
dratu se svarova-
cim zdrojem

Podavac studeného dratu se propoji se svafovacim zdrojem pomoci propojovaciho hadi-
cového vedeni.

UPOZORNENI!

Nebezpeci poskozeni hadice podavani dratu pfi upevnéni na hadicové vedeni.
Hadice podavani dratu nesmi byt upevnéna na hadicové vedeni.

/\ VAROVANI!

Chybna montaz muize zplsobit zavazné zranéni a materialni $kody.
Popsané pracovni postupy provadéjte teprve poté, co prectete cely navod a porozumite
jeho obsahu.

—_—

p
©) ;D'—@ )

(

|

1\
|

—

(7) ©) () @4

* ¢ervena
> modra
b Propojovaci hadicové vedeni na strané podavace dratu

prfepnéte sitovy vypinac svarovaciho zdroje do polohy - O -

|Z| Pokud je k dispozici drzak hadicového vedeni, pfipevnéte odleh&eni tahu propojova-
ciho hadicového vedeni.

Zasunte konektor LocalNet (1) propojovaciho hadicového vedeni do pfipojky Loca-
INet (8).

E Utahnéte prevlecnou matici na konektoru LocalNet.
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@ Zasunte bajonetovou zastrCku svafovaciho potencialu (3) do (-) zdifky (9).
@ PootoCenim zajistéte pfivod svafovaciho napéti.

Plynovou hadici (4) redukéniho ventilu plynové lahve nasadte na pfipojku ochranného
plynu (6).

DULEZITE! Pokud je k dispozici CrashBox, zapojte Fidici konektor (2) do pFislugné pfipoj-
Ky svarovaciho hofaku.

PFipojte hadice pfivodu (modra) a zpétného toku vody (Cervena) propojovaciho hadi-
cového vedeni podle barevného oznaceni k pfipojkam (5) a (7).

@ Utahnéte prevleCné matice hadic vody.



Montaz svarovaciho horaku

Montaz svarova-
ciho horaku

(6)
(7)
—(8)
9)
—(10)

(11)
(12)

(1)

pfepnéte sitovy vypinal svafovaciho zdroje do polohy - O -

Pokud jsou k dispozici externi pfipojky pro pfivod (11) a zpétny tok vody (7), pfipojte
je podle barevného oznaceni.

Zasunte bajonetovou zastrCku svafovaciho potencialu do proudové zasuvky (4) a
pootolenim ji zajistéte.

E PFivod dratu zasurite do pfipojky pfivodu dratu (3) zavadéci trubici napfed.

E Ruéné dotahnéte pfevleCnou matici
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Nasazeni / vyména podavacich kladek

Vseobecné infor- Pro zajisténi optimalniho podavani svafovaciho dratu musi podavaci kladky odpovidat
mace priméru dratu a jeho legovani.

DULEZITE! Pouzivejte jen kladky, které odpovidaji svafovacimu dratu.

Prehled dostupnych podavacich kladek a moznost jejich nahrazeni najdete v seznamu na-
hradnich dilG.

Podavace pro V USA jsou nékteré podavace studeného dratu distribuovany bez podavacich kladek. Po
USA zalozeni civky s dratem je tfeba nasadit podavaci kladky do podavace studeného dratu.

Nasazeni/vymé-
na podavacich
kladek
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Zavedeni svarovaciho dratu

Zavedeni svaro-
vaciho dratu

/\ POZOR!

Nebezpeci poranéni v diisledku pruznosti navinutého svarovaciho dratu.
Pfi zavadéni svafovaciho dratu do 4kladkového pohonu pevné drzte konec svarfovaciho
dratu, abyste zabranili poranéni v disledku jeho rychlého zpétného protoceni.

/\ POZOR!

Nebezpeci poSkozeni svaiovaciho horaku ostrymi hranami konce svafovaciho dra-
tu.
Pfed zavadénim peclivé odstrante otfepy na konci svafovaciho dratu.

/\ POZOR!

Nebezpeci zranéni vysouvajicim se svarovacim dratem.
Drzte svafovaci hofak smérem od obli¢eje a téla a noste vhodné ochranné bryle.
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Nastaveni pritla-
ku

28

UPOZORNENI!

Pritlak nastavte tak, aby dratova elektro-
da nebyla deformovana, ale presto bylo
zaruc¢eno dokonalé podavani dratu.

Smérné hodnoty pritlaku  Polokulaté klad- Lichobéznikové Plastové kladky

ky kladky
Hlinik 1,5 - 3,5-45
Ocel 3-4 1,5 -
CrNi 3-4 1,5 -




Montaz hadice podavani dratu pro externi svarovaci
drat

Montaz hadice Volitelna hadice podavani dratu slouzi ke krytému posuvu externiho svafovaciho dratu k
podavani dratu 4kladkovému pohonu podavace studeného dratu.

pro externi svaro- Hadice podavani dratu je dostupna ve dvou provedenich:

vaci drat - pro ocel (modra),

- pro hlinik (bila).
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Jednotka PushPull

VSeobecné infor-  Tuto jednotku je nutno sefidit pfed kazdym prvnim uvedenim do provozu a po kazdé aktu-

mace alizaci softwaru podavace studeného dratu. Pokud se nastaveni jednotky PushPull nepro-
vede, bude pfistroj pracovat se standardnimi parametry, coz znamena, ze (v zavislosti na
okolnostech) nemusi byt pracovni vysledky zcela uspokojivé.

Sefizeni jednotky — — V nabidce Setup svafovaciho zdroje
PushPul O ) ] BRUE 2 troven: ara.
) ) L{ L vyberte funkci ,PPU“ - 2. Uroveni: Para
metr Setup TIG (viz navod k obsluze
svarovaciho zdroje)

Prehled moznych chybovych zprav béhem sefizovani jednotky PushPull je uveden v kapi-
tole ,Servisni kddy sefizeni jednotky PushPull®.

— - Pomoci zadavaciho kole¢ka
"-’ "_’ L” m @ svarovaciho zdroje vyberte odpovidaji-
ci jednotku PushPull z nasledujiciho

Seznamu:

0.... Fronius KD7000/VR1530KD Drive 22 m/min nebo 866 ipm *)
2. Fronius Torch Drive 10 m/min nebo 394 ipm *)

3. Fronius Torch Drive 22 m/min nebo 866 ipm *)

15 .... Fronius KD7000/VR1530KD Drive 10 m/min nebo 394 ipm
18 ... Fronius Torch Drive 5 m/min nebo 197 ipm

19 .... Fronius KD 4010 10 m/min nebo 394 ipm

21 .... Binzel Torch Drive IWG 8 m/min nebo 315 ipm **)

25 ... Fronius KD4000/KD7000 Drive 11 m/min nebo 433 ipm *)

*) P¥i zatiZzeni neni nutné provadét sefizeni (St2)
**) Funkéni odchylky v disledku tolerance motoru a pfevodovky jsou mozné — mGze
byt nutné tovarni sefizeni

@ Stisknéte tlacitko zavedeni dratu nebo
tla€itko zkou$ky plynu.
E Odpojte pohanéci mechanismy obou

motord podavace dratu (napf.
svarovaciho hofaku a podavace stude-
ného dratu) — motory podavace dratu
musi byt nezatizené (sefizeni jednotky
PushPull — béh naprazdno).

/\ POZOR!

Nebezpeci poranéni rotujicimi ozubenymi koly a mechanismem posuvu.

Nedotykejte se rotujicich ozubenych kol a sou€asti pohonu dratu.

C L - —
e )
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Stisknéte tla¢itko zavedeni dratu nebo
tlacitko zkousky plynu.

Motory podavace dratu budou sefizeny v
nezatizeném stavu;
bé&hem sefizovani bude na pravém displeji

zobrazen udaj ,run®.
Po ukonceni sefizovani v nezatizeném sta-
vu se na displeji zobrazi udaj ,St2“.

@ Znovu pfipojte pohanéci mechanismy
obou motor( podavace dratu (napf.
svarovaciho hofaku a podavace stude-
ného dratu) — motory podavace dratu
musi byt zatizené (sefizeni jednotky
PushPull — propojeno).

—

[y

/\ POZOR!

Nebezpeci poranéni vychazejicim svarovacim dratem, rotujicimi ozubenymi koly a
mechanismem posuvu.
Drzte svafovaci hofak smérem od obliceje a téla. Nedotykejte se rotujicich ozubenych kol
a soucasti pohonu dratu.

Stisknéte tla¢itko zavedeni dratu nebo

-’ ’- ’-’ 1 tlagitko zkousky plynu.

[y

Motory podavace dratu budou sefizeny v
zatizeném stavu; b&éhem sefizovani bude
na pravém displeji zobrazen udaj ,run®.

Pokud u nékteré jednotky PushPull neni
nutné sefizeni v zatizeném stavu (St2), na
displeji se ihned po stisknuti tladitka zave-
deni dratu nebo tladitka zkousky plynu zo-
brazi pfedem nastavené hodnoty, napf.

.PPU"a 2"
S Sefizeni jednotky PushPull je Uuspésné
'-’ ’-’ ) dokonceno, kdyz se na displeji objevi
) ) L predem nastavené hodnoty, napf. ,PPU" a
"2u.

Dvakrat stisknéte tlacitko Store, tim
opustite nabidku Setup.
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Servisni kody pfi sefizovani jednotky PushPull

Bezpecnost

Servisni kody
zobrazené p¥i od-
pojenych pohané-
cich
mechanismech
(sefizeni naprazd-
no)

32

/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.
Pred otevienim zafizeni

\AA A A

prepnéte sitovy vypinac do polohy ,O*

odpoijte pristroj od sité

opatrete zafizeni srozumitelnym Stitkem proti opétovnému pfipojeni a zapnuti
pouzitim vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, ze soucastky, které mohou mit elek-

tricky naboj (napf. kondenzatory), jsou vybité

/\ POZOR!

Nevyhovujicim zplisobem provedené pripojeni ochranného vodi¢e muze zplsobit
zavazné zranéni a materialni Skody.

Srouby ptipeviiujici plast zdroje jsou uréeny k uzemnéni plasté prostrednictvim ochranné-
ho vodice, a proto nesméji byt v zadném pfipadé nahrazeny jinymi Srouby bez spolehlivé-
ho propojeni s ochrannym vodi¢em.

Err | Eto

Pficina: Chybné méfeni pfi sefizovani jednotky PushPull.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull.

St1|E1

Pficina: Motor podavace dratu neudava pfi minimalni rychlosti dratu Zadnou aktualni
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St1]|E 2

Pficina: Motor podavace dratu neudava pfi maximalni rychlosti dratu Zadnou aktuaini
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St1|E3

Pficina: Motor podavace dratu neudava pfi minimalni rychlosti dratu zadnou aktualni
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St1|E4

Pficina: Motor podavace dratu neudava pfi minimalni rychlosti dratu zadnou aktualni
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-

mu servisnimu technikovi.




Zobrazené servis-
ni kédy pfri pfipo-
jenych
pohanécich me-
chanismech (pro-
pojené sefizeni)

St1|E5

Pficina: Motor podavace dratu neudava pfi maximalni rychlosti dratu Zadnou aktuaini
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St1|E6

Pfi¢ina: Motor podavace dratu neudava pfi maximalni rychlosti dratu zadnou aktualni
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St1|E 16

Pficina: Sefizovani jednotky PushPull bylo pferuseno: stisknutim tlacitka hotaku byla
aktivovana funkce rychlého zastaveni.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull.

St2|E7

Pficina: Nebyl nastaven volnobéh pfi sefizovani jednotky PushPull.

Odstranéni: Sefizeni jednotky PushPull - nastavit volnobéh

St2 |E 8

Pfi¢ina: Motor podavace dratu neudava pfi minimalni rychlosti dratu Zadnou aktualini
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St2 |E9

Pfic¢ina: Motor jednotky PushPull neudava pfi minimalni rychlosti dratu zadnou aktu-
alni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St2 | E10

Pficina: Proud motoru podavace dratu se pfi minimalni rychlosti dratu nachazi mimo
dovolené rozmezi. Moznou pfi€inou jsou nepropojené motory podavace dratu
nebo problémy pfi podavani dratu.

Odstranéni: Pfipojeni pohanécich mechanism( obou motort podavace dratu, uloZzeni ha-
dicového vedeni pokud mozno v pfimém sméru; provéfeni bovdenu, zda neni
zlomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2kladkového, resp. 4kladkového
pohonu jednotky PushPull; opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vaSemu servisnimu technikovi.

St2 | E 11

Pfic¢ina: Proud motoru jednotky PushPull se pfi minimalni rychlosti dratu nachazi
mimo dovolené rozmezi. MoZnou pfiinou jsou nepropojené motory podava-
Ce dratu nebo problémy pfi podavani dratu.

Odstranéni: Pfipojeni pohanécich mechanism( obou motort podavace dratu, ulozeni ha-

dicového vedeni pokud mozno v pfimém sméru; provéreni bovdenu, zda neni
zlomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2kladkoveého, resp. 4kladkového
pohonu jednotky PushPull; opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vaSemu servisnimu technikovi.
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St2 | E 12

Pfi¢ina: Motor podavace dratu neudava pfi maximalni rychlosti dratu Zadnou aktuaini
hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi.

St2 | E 13

Pfi¢ina: Motor jednotky PushPull neudava pfi maximalni rychlosti dratu zadnou aktu-
alni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu, oznamte to vase-
mu servisnimu technikovi. Chyba snimace aktualni hodnoty

St2 | E 14

Pficina: Proud motoru podavace dratu se pfi maximalni rychlosti dratu nachazi mimo
dovolené rozmezi. Moznou pfi€inou jsou nepropojené motory podavace dratu
nebo problémy pfi podavani dratu.

Odstranéni: Pfipojeni pohanécich mechanismu obou motord podavace dratu, ulozeni ha-
dicového vedeni pokud mozno v pfimém smeéru; provéieni bovdenu, zda neni
zlomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2kladkového, resp. 4kladkového
pohonu jednotky PushPull; opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vaSemu servisnimu technikovi.

St2|E 15

Pficina: Proud motoru jednotky PushPull se pfi maximalni rychlosti dratu nachazi
mimo dovolené rozmezi. MoZnou pfi€inou jsou nepropojené motory podava-
Ce dratu nebo problémy pfi podavani dratu.

Odstranéni: Pfipojeni pohanécich mechanism( obou motort podavace dratu, ulozeni ha-
dicového vedeni pokud mozno v pfimém sméru; provéreni bovdenu, zda neni
zlomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2kladkového, resp. 4kladkového
pohonu jednotky PushPull; opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vaSemu servisnimu technikovi.

St2 | E 16

Pficina: Sefizovani jednotky PushPull bylo pferuseno: stisknutim tlacitka hofaku byla
aktivovana funkce rychlého zastaveni

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull.




Servisni kédy ve spojeni s podavaéem studeného
dratu a volitelnou vybavou Digital Gas Control

Zobrazované EFd | xx.x
servisni kédy ve Pfi¢ina:
spojeni s podava-

¢em studeného

dratu

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Chyba v systému podavani dratu (pfilis vysoky proud v pohonu podavace
dratu)

UloZeni hadicového vedeni do pfimého sméru; kontrola bovdenu, zda neni
nalomeny nebo znedistény; kontrola pfitlaku 2kladkového, resp. 4kladkového
pohonu

Zasekly nebo vadny motor podavace dratu
Kontrola motoru podavace dratu nebo jeho vyména

EFd | 8.1
Pricina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Chyba v systému podavani dratu (pfili§ vysoky proud v pohonu podavace
dratu)

Ulozeni hadicového vedeni do pfimého sméru; kontrola bovdenu, zda neni
nalomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2kladkového, resp. 4kladkového
pohonu

Zasekly nebo vadny motor podavace dratu
Kontrola motoru podavace dratu nebo jeho vyména

EFd | 8.2
Pri¢ina:

Odstranéni:

Chyba v systému podavani dratu (pfili§ vysoky proud v pohonu podavace
dratu)

Ulozeni hadicového vedeni do pfimého sméru; kontrola bovdenu, zda neni
nalomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2kladkového, resp. 4kladkového
pohonu

EFd | 9.1
Pficina:

Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Externi napajeni podkrocilo rozmezi tolerance
Kontrola externiho napajeni

Zasekly nebo vadny motor podavace dratu
Kontrola motoru podavace dratu nebo jeho vyména

EFd | 9.2
Pri¢ina:

Odstranéni:

Externi napajeni pfekrocilo rozmezi tolerance
Kontrola externiho napajeni

EFd | 12.1
Pficina:

Odstranéni:

Chybi aktualni hodnota otacek motoru podavace dratu.
Kontrola, popf. vyména snimace otacek a jeho vedeni

EFd | 12.2
Pricina:

Odstranéni:

Chybi aktualni hodnota ota¢ek motoru jednotky PushPull
Kontrola, popf. vyména snimace otacek a jeho vedeni
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EFd | 15.1
Prazdny zasobnik dratu

Pficina: Otevfena pritlacna paka na hlavnim podavadi dratu
Odstranéni: Zavreni pfitlacné paky na hlavnim podavaci dratu
Potvrzeni chybového hlaseni tlacitkem zavedeni dratu

Pficina: Prokluzovani hlavniho podavace

Odstranéni: Pfezkouseni spotfebnich soutastek podavace
Pouziti vhodnych kladek
Slabsi nastaveni brzdy dratu
ZvySeni pfitlaku na hlavnim podavadi
Potvrzeni servisniho kédu tlagitkem zavedeni dratu

Pri¢ina: Konec dratu
Odstranéni: Kontrola, zda je k dispozici dostate€né mnozstvi dratu
Potvrzeni servisniho kédu tlagitkem zavedeni dratu

EFd | 15.2
Pfeplnény zasobnik dratu

Pfi¢ina: Otevfena pfitlacna paka na jednotce PushPull

Odstranéni: Zavieni pfitlacné paky na jednotce PushPull
Potvrzeni chybového hlaseni tlacitkem zavedeni dratu

Pricina: Prokluzovani jednotky PushPull

Odstranéni: Prezkou$eni spotfebnich sou¢astek podavace
Pouziti vhodnych kladek
ZvySeni pfitlaku na jednotce PushPull
Potvrzeni servisniho kédu tlagitkem zavedeni dratu

Pfi¢ina: Oblouk se nezapali z dlivodu nedostate¢ného uzemnéni

Odstranéni: PfezkouSeni zemniciho pfipojeni
Resetovani hlaSeni pomoci tlacitka zavedeni dratu

Pfic¢ina: Oblouk se nezapali z divodu Spatné nastaveného svarfovaciho programu.

Odstranéni: Pouziti vhodného priméru dratu a materialu k pouzitému svarenci (volba
vhodného svafovaciho programu) Potvrzeni servisniho kédu tlagitkem zave-
deni dratu

EFd | 15.3
Zasobnik dratu neni k dispozici

Pficina: Chybi spojeni se zasobnikem dratu.
Odstranéni: PfezkouSeni pfipojeni k zasobniku dratu a jeho fidiciho vedeni




Zobrazované
servisni kody ve
spojeni s volitel-
nou funkci Digital
Gas Control

Err | 056

Pficina: Snimac funkce kontroly konce dratové elektrody zjistil konec dratu
Odstranéni: Nasazeni nové civky a zavedeni dratové elektrody;
stisknutim tlacitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err | 056
Pficina: Znecisténi filtru pfidavného ventilatoru u zafizeni VR 1500 - 11 /12 / 30
nedostatecny pfivod vzduchu k pfidavnému ventilatoru nestaci ke chlazeni
vykonové elektroniky
reakce tepelné ochrany na této elektronice.
Odstranéni: Vycisténi nebo vyména filtru
stisknutim tlagitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err | 056
Pficina: P¥ilis vysoka okolni teplota u zafizeni VR 1500 - 11 /12 /30
Odstranéni: Snizeni okolni teploty
popf. umisténi zafizeni na chladné&jsi misto
stisknutim tlagitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err | 056
Pficina: PFilis vysoky proud motoru u zafizeni VR 1500 - 11/ 12/ 30, napf. kvuli pro-
blémim s posuvem dratu nebo pfi poddimenzovani podavace dratu
Odstranéni: Kontrola posuvu dratu, odstranéni zavad
stisknutim tla¢itka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err | 056
Pficina: Otevfeny kryt podavace dratu zafizeni VR 1530 nebo nezasunuté zajistovaci
koliky
Odstranéni: Spravné uzavieni krytu zafizeni VR 1530
stisknutim tlagitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err | 056
Err| 70.X
Pfic¢ina: Chyba digitalniho snimace plynu
Err 70.1 ... Nenalezen snimac plynu
Err 70.2 ... Zadny plyn
Err 70.3 ... Chyba kalibrace
Err 70.4 ... Zavada magnetického ventilu
Err 70.5 ... Magneticky ventil nenalezen
Odstranéni: PfezkouSeni pfivodu plynu
no | GAS
Pficina: Nebyl detekovan zadny tlak plynu.
Odstranéni: Pfipojeni nové lahve s plynem, resp. otevieni ventilu lahve / redukéniho ven-

tilu;
zpravu no | GAS je tieba potvrdit stisknutim tlacitka Store
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Péce, udrzba a likvidace odpadu

VSeobecné infor-  Pfi normalnich provoznich podminkach vyzaduje podava¢ studeného dratu pouze mini-
mace mum péce a udrzby. Pokud chcete udrzet svafovaci systém v provozuschopném stavu po
fadu let, je v8ak bezpodminecné nutné dodrzovat nasledujici pokyny.

/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfed otevienim pfistroje

Pfepnéte sitovy vypinac do polohy ,Off*.

Odpoijte pristroj od sité.

Opatrete pfistroj srozumitelnym Stitkem s varovanim pfed opétovnym zapojenim.
Pomoci vhodného méficiho pristroje se ujistéte, ze elektricky nabité dily (napf. kon-
denzatory), jsou vybité.

\AA A A

Pfi kazdém uve- - PrezkouSejte svafovaci hofak, propojovaci hadicové vedeni a uzemnéni, zda nejsou
deni do provozu poskozené.
- PrezkouSejte podavaci kladky a bovdeny dratu, zda nejsou poSkozené.
- PrezkouSejte pritlak podavacich kladek a pfipadné ho nastavte.
- Zkontrolujte pevné utazeni veSkerych Sroubovych spojeni mezi robotem, uchycenim
podavace dratu a podavacem dratu.

Kazdych 6 mési- - Demontujte bocnice pristroje a vycCistéte vnitfek pomoci suchého, redukovaného stla-
cu ¢eného vzduchu.

UPOZORNENI!

Nebezpeci poskozeni elektronickych soucastek.
Nefoukejte vzduch na elektronické soucastky z pfilis malé vzdalenosti.

Likvidace odpadu Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mezinarodnimi
predpisy.
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Technické udaje

KD 1500 D-11

Napajeci napéti 55V

Odbér proudu 4 A

Rychlost dratu 0,1 - 11 m/min (3.94 - 433.07 ipm)
Pohon dratu 4kladkovy pohon

Priimér dratu 0,8-3,2mm (0.03-0.13in.)

Kryti IP 23

Rozméry d x § x v

400 x 300 x 205 mm
15.75x 11.81 x 8.07 in.

Hmotnost

8 kg (174.64 Ib)

Maximalni tlak ochranného plynu

7 bara (101 psi.)

Chladici kapalina

originalni chladici kapalina Fronius

Maximalni tlak chladici kapaliny

6 bara (87 psi.)
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