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Sehr geehrter Leser

Einleitung

Wir danken lhnen fiir Ihr entgegengebrachtes Vertrauen und gratulieren lhnen zu Ihrem
technisch hochwertigen Fronius Produkt. Die vorliegende Anleitung hilft Ihnen, sich mit
diesem vertraut zu machen. Indem Sie die Anleitung sorgfaltig lesen, lernen Sie die
vielfaltigen Moglichkeiten Ihres Fronius-Produktes kennen. Nur so kdnnen Sie seine
Vorteile bestmoglich nutzen.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften und sorgen Sie so fir mehr Sicher-
heit am Einsatzort des Produktes. Sorgfaltiger Umgang mit lhrem Produkt unterstitzt

dessen langlebige Qualitat und Zuverlassigkeit. Das sind wesentliche Voraussetzungen
fur hervorragende Ergebnisse.
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Sicherheitsvorschriften

GEFAHR!

WARNUNG!

VORSICHT!

HINWEIS!

Wichtig!

Allgemeines

,GEFAHR!“ Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht

gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

A »WARNUNG!“ Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn
sie nicht gemieden wird, kénnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge
sein.

A »VORSICHT!“ Bezeichnet eine mdglicherweise schadliche Situation. Wenn
sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringflugige Verletzungen
sowie Sachschaden die Folge sein.

»HINWEIS!“ bezeichnet die Gefahr beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
moglicher Schaden an der Ausristung.

,»Wichtig!“ bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort fiir eine schadliche oder gefahrliche Situation.

Wenn Sie eines der im Kapitel ,Sicherheitsvorschriften“ abgebildeten Symbole sehen, ist
erhohte Achtsamkeit erforderlich.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder
|L.ﬂj Missbrauch Gefahr fir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instand-
haltung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweiflten haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewah-
ren. Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein guiltigen sowie
die ortlichen Regeln zu Unfallverhiitung und Umweltschutz bereitzustellen
und zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- inlesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen, nicht entfernen

- nicht abdecken, tberkleben oder Gbermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen
Sie dem Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung lhres Gerates.
Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, vor dem Einschalten
des Gerates beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!
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Bestimmungsge-
maRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers
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Das Gerat ist ausschlielich fur Arbeiten im Sinne der bestimmungsgema-
Ren Verwendung zu benutzen.

Das Geréat ist ausschlielich fir die am Leistungsschild angegebenen
Schweillverfahren bestimmt.

Eine andere oder dartber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedie-
nungsanleitung

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhin-
weise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fur folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerat ist fur den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fur Scha-
den, die auf den Einsatz im Wohnbereich zurlickzuflihren sind, haftet der
Hersteller nicht.

FUr mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Ubernimmt der Hersteller
ebenfalls keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulRerhalb des angegebenen Bereiches
gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hieraus entstandene Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: - 20 °C bis + 55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsiluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen,
usw.

Hohenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6500 ft)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen,

die

- mit den grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallver-
hitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvor-
schriften” gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt
haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet
sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafigen Abstan-
den zu Uberprifen.



Verpflichtungen Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich,
des Personals ﬁ@ vor Arbeitsbeginn
"' - die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhi-
tung zu befolgen
- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvor-
schriften“ zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie
diese verstanden haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit
keine Personen- oder Sachschaden auftreten kdnnen.

Gerate mit hoher Leistung kdnnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Ener-
giequalitat des Netzes beeinflussen.

:Da): Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:
- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zulassiger Netzimpedanz ”
- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung *

Netzanschluss

7 jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe technische Daten

In diesem Fall muss sich der Betreiber oder der Anwender des Gerates
versichern, ob das Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch
Rucksprache mit dem Energieversorgungs-Unternehmen.

HINWEIS! Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses ist zu
achten.

Beim Schweillen setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie z.B.:
- Funkenflug, umherfliegende heil3e Metallteile
- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

Selbst- und
Personenschutz

schadliche elektromagnetische Felder, die fiir Trager von Herzschrittma-
chern Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweil}strom

e

erhohte Larmbelastung

—
-—
1

- schadlichen Schweillrauch und Gase

Personen, die wahrend des Schweillvorganges am Werkstiick arbeiten,
missen geeignete Schutzkleidung mit folgenden Eigenschaften verwenden:
- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Korper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

- Schutzhelm

- stulpenlose Hose
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Selbst- und
Personenschutz
(Fortsetzung)

Angaben zu
Gerauschemissi-
onswerten

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe
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Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemalem Filter-
Einsatz vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schitzen.

- Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemalfe Schutzbrille mit Seiten-
schutz tragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen

- Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend,
Hitzeschutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen
Gehdrschutz tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und

dem Schweilprozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der

Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsge-
fahr durch Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweilirauch, Larmbe-
lastung, mogliche Gefahrdung durch Netz- oder Schweil3strom, ...)
unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfligung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Das Gerat erzeugt einen maximalen Schallleistungspegel <80dB(A) (ref. 1pW)
bei Leerlauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend dem
maximal zulassigem Arbeitspunkt bei Normlast gemal EN 60974-1.

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim Schwei3en (und Schnei-
den) nicht angegeben werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt
ist. Er ist abhangig von den verschiedensten Parametern wie z.B. SchweilRver-
fahren (MIG/MAG-, WIG-Schweilden), der angewahlten Stromart (Gleichstrom,
Wechselstrom), dem Leistungsbereich, der Art des Schweil3gutes, dem
Resonanzverhalten des Werkstlckes, der Arbeitsplatzumgebung u.a.m.

Beim Schweilen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase
und Dampfe.

Schweilyrauch enthalt Substanzen, die unter Umstanden Geburtsschaden
und Krebs verursachen konnen.

Kopf von entstehendem Schweil3rauch und Gasen fernhalten.
Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase

- nichteinatmen

- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Far ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen.

Bei nicht ausreichender Bellftung Atem-Schutzmaske mit Luftzufuhr verwen-
den.

Besteht Unklarheit dartiber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemesse-
nen Schadstoff-Emissionswerte mit den zulassigen Grenzwerten vergleichen.

Wird nicht geschweil}t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasver-
sorgung schlief3en.



Gefahr durch
schédliche Gase
und Dampfe
(Fortsetzung)

Gefahr durch
Funkenflug

Gefahren durch
Netz- und
Schweilstrom

&Y

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit
des Schweilrauches verantwortlich:

- FuUr das Werkstuck eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstelleran-
gaben zu den aufgezahlten Komponenten bertcksichtigen.

Entzindliche Dampfe (z.B. Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.
Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweil3en.

Brennbare Materialien missen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom
Lichtbogen entfernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt
werden.

Geeigneten, gepruften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heiRe Metallteile kdnnen auch durch kleine Ritzen und Offnun-
gen in umliegende Bereiche gelangen. Entsprechende Mallnahmen ergrei-
fen, dass dennoch keine Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen
Tanks, Fassern oder Rohren schweifl3en, wenn diese nicht gemaR den
entsprechenden nationalen und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und dgl. gelagert sind/
waren, darf nicht geschweil3t werden. Durch Ruckstande besteht Explosions-
gefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann toédlich
sein.

Spannungsfiihrende Teile innerhalb und aulRerhalb des Gerates nicht berih-
ren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweif3en sind auch der Schweildraht, die
Drahtspule, die Antriebsrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3-
draht in Verbindung stehen, spannungsfiihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund
aufstellen oder eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme ver-
wenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder
Massepotential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung
sorgen. Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwi-
schen Korper und Erd- oder Massepotential vollstandig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen miissen fest, unbeschadigt, isoliert und

ausreichend dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, bescha-
digte oder unterdimensionierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.
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Gefahren durch
Netz- und
SchweilRstrom
(Fortsetzung)

Vagabundierende
Schweilstrome
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Kabel oder Leitungen weder um den Korper noch um Kérperteile schlingen.

Die Schweil3-Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweil3draht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flissigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle berthren.

Zwischen den Schweil3-Elektroden zweier Schweil3gerate kann zum Beispiel
die doppelte Leerlauf-Spannung eines Schweilgerates auftreten. Bei gleich-
zeitiger Berthrung der Potentiale beider Elektroden besteht unter Umstan-
den Lebensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmafig von einer Elektro-Fachkraft auf
Funktionstichtigkeit des Schutzleiters tGberprifen lassen.

Das Gerat nur an einem Netz mit Schutzleiter und einer Steckdose mit
Schutzleiter-Kontakt betreiben.

Wird das Gerat an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose
ohne Schutzleiter-Kontakt betrieben, gilt dies als grob fahrlassig. Fur hieraus
entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fur eine ausreichende Erdung des
Werkstlickes sorgen.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in gréRerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung
tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstéandliches Warnschild gegen
Anstecken des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerétes:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person
hinzuziehen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die
Entstehung vagabundierender Schwei3stréme madglich, die folgendes verur-
sachen kénnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstérung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstick-Klemme mit dem Werkstlick
sorgen.

Werkstlick-Klemme mdglichst nahe an der zu schweilenden Stelle befesti-
gen.

Bei elektrisch leitfahigem Boden, das Gerat mit ausreichender Isolierung
gegenlber dem Boden aufstellen.
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Vagabundierende
Schweifstrome
(Fortsetzung)

EMV Gerite-
Klassifizierungen

EMV-MaBRnahmen

()

()

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgen-
des beachten: Auch die Elektrode des nicht verwendeten SchweilRbrenners /
Elektrodenhalters ist potentialfihrend. Sorgen Sie flr eine ausreichend
isolierende Lagerung des nicht verwendeten Schweil3brenners / Elektroden-
halters.

Bei automatisierten MIG/IMAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert
von Schweilddraht-Fass, Gro3spule oder Drahtspule zum Drahtvorschub
fuhren.

Geréte der Emissionsklasse A:

- sind nur fir den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- kdénnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérun-
gen verursachen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfillen die Emissionsanforderungen fur Wohn- und Industriegebiete.
Dies gilt auch flir Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus
dem offentlichen Niederspannungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemal Leistungsschild oder technischen Daten

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-
Grenzwerte Beeinflussungen fir das vorgesehene Anwendungsgebiet
auftreten (z.B. wenn empfindliche Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn
der Aufstellungsort in der Nahe von Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene Mallnahmen fiir
die Stérungsbehebung zu ergreifen.

Magliche Probleme und Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung
gemald nationalen und internationalen Bestimmungen priifen und bewerten:
- Sicherheitseinrichtungen

Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV-und Telekommunikations-Einrichtugen

Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstlitzende Malinahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:

a) Netzversorgung

- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemalRem Netzan-
schluss auf, zusatzliche Mallnahmen ergreifen (z.B. geeigneten Netzfil-
ter verwenden).

b) Schweillleitungen

- so kurz wie moglich halten

- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-
Problemen)

- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen

c) Potentialausgleich

d) Erdung des Werkstiickes

- Falls erforderlich, Erdverbindung iber geeignete Kondensatoren herstel-
len.

e) Abschirmung, falls erforderlich

- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweilinstallation abschirmen
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EMF-MaRnahmen Elektromagnetische Felder kénnen Gesundheitsschaden verursachen, die

noch nicht bekannt sind:
- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager
von Herzschrittmachern und Hérhilfen
- Trager von Herzschrittmachern mussen sich von ihrem Arzt beraten
lassen, bevor sie sich in unmittelbare Nahe des Gerates und des
Schweil3prozesses aufhalten
- Abstande zwischen Schweiltkabeln und Kopf/Rumpf des Schweilders
aus Sicherheitsgrinden so grof3 wie mdglich halten
- SchweilRkabeln und Schlauchpakete nicht Uber der Schulter tragen und
nicht um den Koérper und Kérperteile wickeln

Gefahrenstellen fernhalten, wie zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweil3drahten

Besondere ){ Hande, Haare, Kleidungssticke und Werkzeuge von beweglichen Teilen

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende An-
triebsteile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile diirfen nur fir die Dauer von Wartungs- und
Reparaturarbeiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche
Seitenteile ordnungsgemal montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweil3drahtes aus dem Schweil3brenner bedeutet ein hohes
Verletzungsrisiko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und
Augen, ...).

und eine geeignete Schutzbrille verwenden.

@ Daher stets den Brenner vom Korper weghalten (Gerate mit Drahtvorschub)

Werkstlick wahrend und nach dem Schweif3en nicht beriihren - Verbrennungs-
/ gefahr.

Tl €,

=== 1 Von abkiihlenden Werkstiicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei
Nacharbeiten von Werkstlicken die vorschriftsgemafle Schutzausristung
tragen und fur ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.

Schweilibrenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebs-
temperatur abkihlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgeféahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften -
entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Stromquellen fir Arbeiten in Raumen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
S (z.B. Kessel) miissen mit dem Zeichen [s] (Safety) gekennzeichnet sein. Die
Stromquelle darf sich jedoch nicht in solchen Raumen befinden.
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Besondere
Gefahrenstellen

Verbriihungsgefahr durch austretendes Kihimittel. Vor dem Abstecken von
Anschlissen flr den Wasservorlauf oder -ricklauf, das Kihlgerat abschal-
ten.

Beim Hantieren mit Kiihimittel, die Angaben de KihImittel-Sicherheitsdaten-
blattes beachten. Das KihImittel-Sicherheitsdatenblatt erhalten Sie bei Ihrer
'''''''''''''''''''''''''' Service-Stelle oder Uiber die Homepage des Herstellers.

: oo o
2 >oo
B > oo
1 > oo

Herstellers verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhangungspunkten des
geeigneten Last-Aufnahmemittels einhangen.

- Ketten oder Seile miissen einen mdglichst kleinen Winkel zur Senkrech-
ten einnehmen.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

!! Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des

Bei Kran-Aufhangung des Drahtvorschubes wahrend des Schweiliens,
immer eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufhangung verwenden
(MIG/MAG- und WIG-Geréate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient
dieser ausschliel3lich fiir den Transport per Hand. Fir einen Transport mittels
Kran, Gabelstapler oder anderen mechanischen Hebewerkzeugen, ist der
Tragegurt nicht geeignet.

Alle Anschlagmittel (Gurte, Schnallen, Ketten, etc.) welche im Zusammen-
hang mit dem Gerat oder seinen Komponenten verwendet werden, sind regel-
maRig zu Uberprifen (z.B. auf mechanische Beschadigungen, Korrosion oder
Veranderungen durch andere Umwelteinflisse).

Prifintervall und Prifumfang haben mindestens den jeweils glltigen nationalen
Normen und Richtlinien zu entsprechen.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas,
bei Verwendung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das gerate-
seitige Gewinde des Adapters, flir den Schutzgas-Anschluss, vor der Monta-
ge mittels geeignetem Teflon-Band abdichten.

Beeintrachtigung Fir eine ordnungsgemafe und sichere Funktion des Schweil3systems, sind
der Schweiller- folgende Vorgaben hinsichtlich der Schutzgas-Qualitat zu erfillen:
gebnisse

- FeststoffpartikelgroRe <40um

- Drucktaupunkt <-20°C
- max. Olgehalt <25mg/m?

Bei Bedarf sind Filter zu verwenden.

HINWEIS! Die Gefahr einer Verschmutzung besteht besonders bei
Ringleitungen
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Gefahr durch
Schutzgas-
Flaschen

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der
Schweillausristung sind, mussen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu grof3er Hitze, mechani-
schen Schlagen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbégen
schutzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemaf Anleitung befesti-
gen, damit sie nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil- oder anderen elektrischen Stromkreisen
fernhalten.

Niemals einen SchweilRbrenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.
Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Schweilelektrode berihren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Fla-
sche schweil3en.

Stets nur fur die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und
dazu passendes, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...)
verwenden. Schutzgas-Flaschen und Zubehdr nur in gutem Zustand verwen-
den.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche gedffnet, das Gesicht vom Auslass
wegdrehen.

Wird nicht geschweil}t, das Ventil der Schutzgas-Flasche schlieRen.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutz-
gas-Flasche belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestim-
mungen fur Schutzgas-Flaschen und Zubehérteile befolgen.

SicherheitsmaR- - Ein umstiirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf ebenem,
nahmen am festem Untergrund standsicher aufstellen

Aufstellort und - Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zulassig.

beim Transport

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die
Umgebung des Arbeitsplatzes stets sauber und Ubersichtlich ist.

Das Gerat nur gemaR der am Leistungsschild angegebenen Schutzart
aufstellen und betreiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.)
sicherstellen, damit die Kihlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates daflir Sorge tragen, dass die glltigen nationalen
und regionalen Richtlinien und Unfallverhiitungs-Vorschriften eingehalten
werden. Dies gilt speziell fiir Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport
und Beforderung.
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SicherheitsmaR-
nahmen am
Aufstellort und
beim Transport
(Fortsetzung)

SicherheitsmaR-
nahmen im
Normalbetrieb

Wartung und
Instandsetzung

Vor jedem Transport des Gerates, das KihImittel vollstandig ablassen, sowie
folgende Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtprifung
des Gerates auf Beschadigungen vornehmen. Allfallige Beschadigungen vor
Inbetriebnahme von geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionstlichtig
sind. Sind die Schutzeinrichtungen nicht voll funktionsfahig, besteht Gefahr
fur

- Leibund Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Geréat.

Nicht voll funktionstiichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten
des Gerates instandsetzen.

Sicherheitseinrichtungen niemals umgehen oder aul3er Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden
kann.

- Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf auf3erlich erkennbare
Schaden und Funktionsfahigkeit der Sicherheitseinrichtungen Gberprifen.

- Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher
abnehmen.

- Nurdas Original-KihImittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigen-
schaften (elektrische Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit,
Brennbarkeit, ...) fiir den Einsatz in unseren Geraten geeignet.

- Nur geeignetes Original-Kiihimittel des Herstellers verwenden.

- Original-KihImittel des Herstellers nicht mit anderen Kiihimitteln mi-
schen.

- Kommt es bei Verwendung anderer Kiihimittel zu Schaden, haftet der
Hersteller hierfir nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche erl6-
schen.

- Das Kihlmittel ist unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das
Kahlmittel nur in geschlossenen Original-Gebinden transportieren und von
Ziindquellen fernhalten

- Ausgedientes Kiihimittel den nationalen und internationalen Vorschriften
entsprechend fachgerecht entsorgen. Ein Sicherheitsdatenblatt erhalten
Sie bei lhrer Servicestelle oder Giber die Homepage des Herstellers.

- Beiabgekuhlter Anlage vor jedem Schweil3beginn den Kiihimittel-Stand
prifen.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs-
und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind. Nur Original-Ersatz-
und Verschleilteile verwenden (gilt auch fir Normteile).

Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Um-
bauten am Gerat vornehmen.

Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

Bei Bestellung genaue Benennung und Sach-Nummer laut Ersatzteilliste,
sowie Seriennummer Ihres Gerates angeben.
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Sicherheitstech-
nische Uberprii-
fung

Entsorgung

Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit

Urheberrecht

ud_fr_st_sv_00466 022013

| 3¢

Der Hersteller empfiehlt, mindestens alle 12 Monate eine sicherheitstechni-
sche Uberpriifung am Gerat durchfilhren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine
Kalibrierung von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fach-
kraft wird empfohlen

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwoIf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen
und internationalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fiir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kali-
brierung erhalten Sie bei lhrer Servicestelle. Diese stellt Ihnen auf Wunsch
die erforderlichen Unterlagen zur Verfigung.

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmull!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefuhrt werden. Stellen Sie sicher, dass Sie ihr gebrauchtes Gerat bei
Ihrem Handler zuriickgeben oder holen Sie Informationen tber ein lokales,
autorisiertes Sammel- und Entsorgungssystem ein.

Ein Ignorieren dieser EU Direktive kann zu potentiellen Auswirkungen auf die
Umwelt und Ihre Gesundheit fihren!

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfiillen die grundlegenden Anforderungen der
Niederspannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (z.B.
relevante Produktnormen der Normenreihe EN 60 974).

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erfillen die Anforderungen
der relevanten Normen flr Kanada und USA.

Fir die Datensicherung von Anderungen gegentiiber den Werkseinstellungen
ist der Anwender verantwortlich. Im Falle geléschter personlicher Einstellun-
gen haftet der Hersteller nicht.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung.
Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet
keinerlei Anspriiche seitens des Kaufers. Fir Verbesserungsvorschlage und
Hinweise auf Fehler in der Bedienungsanleitung sind wir dankbar.
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Allgemeines

Prinzip

Gerateaufbau

Funktionsablauf

Der Schweilgleichrichter TransTIG 1600 / 1700 (DC), als primargetaktete Schweillanla-
ge ausgeflhrt, ist eine Weiterentwicklung transistorgesteuerter Schweiflanlagen und
speziell geeignet zur WIG-Hand-, und Elektroden-HandschweiRung im Gleichstrom-
bereich. Minimale Baugrofie, geringes Gewicht und kleinerer Energieeinsatz sind vorteil-
hafte und wichtige Tatsachen sowohl in der Produktion als auch im Reparatureinsatz.
Auch ist die Up/Down-Steuerung (stufenlose Schweillstromregelung lGber die Brennerta-
ste) serienmalig integriert.

Pulverbeschichtetes Blechgehause, durch Kunststoffrahmen geschiitzt angebrachte
Bedienungselemente und Strombuchsen mit Bajonettverriegelung werden héchsten
Ansprlchen gerecht. Der Tragegurt ermoglicht einen leichten Transport sowohl innerbe-
trieblich als auch auf Baustellen.

Pulverbeschichtetes Blechgehause, durch Kunststoffrahmen geschiitzt angebrachte
Bedienungselemente und Strombuchsen mit Bajonettverriegelung werden héchsten
Ansprichen gerecht. Der Tragegurt ermoglicht einen leichten Transport sowohl innerbe-
trieblich als auch auf Baustellen.

Betriebsbereitschaftsanzeige leuchtet |
||
Einstellen des Schweil3stromes am
Schweillstromregler - Schweilbeginn
||
+45°C an den Kuhlkérpern -> Lufter EIN
+40°C an den Kuhlkdrpern -> Lufter AUS
| |
+85°C am Sekundar-Kihlkérper -> Schweifdstrom AUS F

Thermo-
Sicherheitsautomatik

+80°C am Sekundar-Kuhlkérper -> Schweil’strom EIN

Abb. 1 Prinzip Thermo-Sicherheitsautomatik



Beschreibung der Bedienungselemente

Bedienpanel WARNUNG! Fehlbedienung kann schwerwiegende Personen- und Sachscha-
TT 1700 : .
den verursachen. Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende
Dokumente vollstandig gelesen und verstanden wurden:
- diese Bedienungsanleitung
- samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere
Sicherheitsvorschriften

2 14 3

U (311700 |

16

Abb. 2  Frontplatte TransTIG 1700

Beschreibung Pos. Funktion
der Funktionen (1)  Netz- Hauptschalter (siehe Abb. 5)

(2) Digital-Amperemeter
Anzeige des Hauptstromes
Sollwert -> gewiinschter Schweillstrom
Istwert -> tatsachlicher Schweiflstrom

(3) Digital-Voltmeter
Anzeige der Schweilispannung

(4) Funktionswahltaste

cmaN  a) 2-Taktbetrieb -> WIG Schweillen mit HF-Zinden
cmst®N  b) 4-Taktbetrieb -> WIG Schweiflen mit HF-Z{inden

omaN +cmd? c)2-Taktbetrieb ->WIG-Schweilen mit Beriihrungsziinden
oy +max: d) 4-Taktbetrieb -> WIG-SchweiRen mit Berlihrungsziinden

- Lichtbogendynamik und Hotstart sind auf3er Betrieb

- BeiFernregler TR 50mc, TR 51mc und TR 52mc erfolgt die Umschaltung auf
die jeweilige Betriebsart automatisch

- LED-Anzeigen (7) oder (8) bzw. (6) + (7) oder (6) + (8) leuchten



Beschreibung
der Funktionen
(Fortsetzung)

o

e) Elektroden-Handschweissen
- LED-Anzeige (5) leuchtet und Leerlaufspannung wird angezeigt
- vorgegebene Werte fir Dynamik und Hot-Start gelten
- Uber Fernregler TPmc und internes Menl cmmmre kOnnen die Parameter
verandert werden

()

LED-Anzeige fiir E-Handschweissbetrieb

- Anwahl Uber Funktionswahltaste (4)

- die LED-Anzeige (10) fir den Hauptstrom |, leuchtet nur wahrend des
Schweillvorganges

- der Schweil’strom liegt an der Strombuchse [B],

- den Schweifystrom kdnnen Sie mit dem Hauptstromregler (15) oder dem
Regler (34) des Fernreglers TPmc einstellen

(6)

LED-Anzeige fir Beriihrungsziinden

- Anwahl Uber Funktionswahltaste (4)

- leuchtet in Verbindung mit LED (7) oder (8)

- nach Eintasten und Werksttickberiihrung der Wolframelektrode erfolgt die
Zundung des Lichtbogens

- der bei Werkstuckberthrung flieBende Kurzschlu3strom entspricht dem
Minimumstrom

Anwendung: Uberall wo Hochfrequenz beim Ziindvorgang Stérungen verursacht

(7)

LED-Anzeige fiir 4-Taktbetrieb

(8)

LED-Anzeige fiir 2-Taktbetrieb

9)

LED-Anzeige Startstrom I
- leuchtet auf, wenn der Startstrom I  aktiv ist

(10)

LED-Anzeige Hauptstrom | |
- leuchtet auf, wenn der Hauptstrom |, aktiv ist

(1)

DOWN-SLOPE oder Strom-Absenkzeit:

- stufenlos einstellbare Strom-Absenkgeschwindigkeit vom Hauptstrom auf den
Endkraterstrom I
Einstellbereich: von 0,1 bis 20 Sekunden

- Bei Betatigung des Down-Slope Potentiometers wird flr
3 Sekunden der eingestellte Wert angezeigt

z.B.:

(12)

LED-Anzeige Endkrater-Strom |
- leuchtet auf, wenn der Endkraterstrom | aktiv ist

(13)

LED-Anzeige fiir WIG-Pulsschweissen
- Sobald der WIG-Pulsfernregler TR 50mc angeschlossen ist, blinkt die LED
(13) (Kapitel ,WIG-Pulsfernregler TR 50mc*)

(14)

LED-Anzeige "HOLD"

- ermdglicht eine nachtragliche Kontrolle der Schweil3parameter

- leuchtet nach Istwertspeicherung (ProzeRende)

- Anzeige des Mittelwertes an den Digitalanzeigen (2), (3) (vor Ende eines
Schweillvorganges gemessene Werte fir Schweilstrom und -spannung)

- Funktion bei Verwenden des Fuldfernreglers und bei Pulsen bis 20 Hz nicht
gegeben



Beschreibung
der Funktionen
(Fortsetzung)

Mdglichkeiten zum Léschen der HOLD-Funktion

- Brennertasterwippe in der SchweilRpause betatigen
- Gerat aus- und wiedereinschalten

- Hauptstrom-Regler (15) in Schweil3pause verstellen
- Funktionswahltaste (4) umschalten

- beijedem neuen Schweilstart

(15) Hauptstrom-Regler | ,= Schweistrom
- stufenlose Einstellung im Bereich von 2 - 140 A EL, bzw. von 2 - 160 A bzw.
170 AWIG
- LED-Anzeige (10) leuchtet (nur bei Betriebsart Elektrode)
- digitales Amperemeter zeigt den Strom-Sollwert bereits im Leerlauf an,
schaltet danach auf Istwert-Anzeige um
Sollwert -> gewulnschter Schweilystrom
Istwert -> tatsachlicher SchweilRstrom
(16) Endkraterstrom |

- nurim 4-Taktbetrieb moglich

- prozentuelle Einstellung des Hauptstromes
Bei Betatigung des Endkraterstrom-Potentiometers wird
fur 3 Sekunden der eingestellte Wert angezeigt

- Absenkung des Schweilistromes auf den Endkraterstrom Uber die Brenner-
tasterwippe

- LED-Anzeige (12) leuchtet

Folgende Parameter sind vorgegeben:

- Gasvorstromzeit ..........ceeeeeveeveeieeiiee e, 0,4 Sek.

- Suchlichtbogen .........cccccooiiiiiiiiiiiiiis 29% des |,
- (0] 0TS (o] o - 1,0 Sek.

- Gasnachstromzeit stromabhangig .................. 5-15 Sek.

Sie kdnnen diese Parameter jedoch im Progammenii abandern.




Anschlusse, Schalter und Systemerweiterungen

Anschliisse an
der Gerate-
Frontseite

Anschliisse und
Schalter an der
Gerite-Riickseite

@ |

Abb. 3  Ausfiihrung mit Brenner-ZentralanschluR® Abb. 4  Ausfliihrung mit Fronius Brenner-Zentral-

GWz anschlul} F

[A]

WIG-Brenneranschluf
- zum Anschlul® der Gas-Strom-Versorgung des Schweil3brenners

[B]

(+) Strombuchse mit Bajonettverschluf

- als MassekabelanschluB® bei der WIG-SchweilRung

- zum Anschluf® des Handelektroden -bzw. des Massekabels bei der Elektro-
denhandschweiflung je nach Elektrodentype

[C]

Brenner Steuersteckdose
- Steuerstecker des SchweilRbrenners einstecken und verriegeln

[D]

(-) Strombuchse mit BajonettverschluB

- nur bei Brenner-Zentralanschlu® GWZ

- zum Anschlu® des Handelektroden - bzw. des Massekabels bei der Elektro-
denhandschweiflung je nach Elektrodentype

Abb. 5 Gerate-Riickseite

[E]

Gasanschluf
- AnschluBmutter des Gasschlauches auf das Anschluf3stiick aufschrauben
und festziehen

[F]

Netzkabel mit Zugentlastung

[G]

Anschlussbuchse fiir Fernreglerbetrieb

- Stecker des Fernreglerkabels seitenrichtig einstecken und mit Uberwurfmut-
ter fixieren

- gewilnschten Schweilistrom direkt am Fernregler einstellen

- automatische Fernreglererkennung

- bei Beschadigung des Fernreglerkabels gewahrleistet die kurzschluRfeste
Versorgungsspannung der Fernregler Schutz fiir die Elektronik




Brennermontage eines gasgekuhlten WIG-Schweiss-

brenners

Ausfithrung mit
Brenner-Zentral-
anschlu GWZ

Ausfithrung mit
Fronius Brenner-
ZentralanschluB F

- Gummischlauchmuffe des Schweillbrenners zuriickziehen

Sechskantmutter (SW21, Gas-Stromanschluf3) an gerateseitigen Brenneranschluf®
[A] aufschrauben und festziehen

- Gummimuffe Uber die Sechskantmutter nach vor schieben

- Steuerstecker in Steckdose [C] einstecken und verriegeln

Wichtig! Technische Details und dgl. Uber den Brenner sowie dessen Montage, Pflege
und Wartung entnehmen Sie der jeweiligen Brenner-Bedienungsanleitung.

Steuerstecker

Steuerleitung

Schlauchmuffe

Abb. 6  Ausflihrung mit Brenner-Zentralanschlu® GWZ: Brenneranschlull gasgekuhlt

- Bajonettstecker des SchweiRbrenners am gerateseitigen Zentralanschlu® des
Schweillbrenners [A] einsetzen und durch Drehen nach rechts verriegeln
Steuerstecker in Steckdose [D] einstecken und verriegeln

Wichtig! Technische Details und dgl. Gber den Brenner sowie dessen Montage, Pflege
und Wartung entnehmen Sie der jeweiligen Brenner-Bedienungsanleitung.

Steuerstecker

Steuerleitung

Gas,- Stromanschlu

Schlauchmuffe

Abb. 7 Ausfihrung mit Fronius Brenner-Zentralanschlu® F: Brenneranschlu® gasgekihlt




Inbetriebnahme Allgemein

Netzbetrieb

Aufstellbestim-
mungen

Sie kdnnen die TT1600 / TT1700 mit einer Netzspannung von 230V (+/-15% Toleranzbe-
reich) betreiben.

195V 230V 265V

-15% I +15%

Abb. 8 Toleranzbereich der Netzspannung

HINWEIS! Bei der WIG-Schweil3ung mit Hochfrequenz kénnen Stérungs-
einflisse nach Aulien auftreten. Die anliegende HF (bei bertihrungslosem
Zinden des Lichtbogens) kann bei ungentigend geschirmten Computeranlagen,
Rechenzentren, Robotern etc. Stérungen verursachen bzw. den Ausfall dieser
Systeme zur Folge haben. Ferner kdnnen Telefonnetze, Rundfunk und Fern-
sehempfang gestort werden.

Schutzart IP23

Das Schweillgerat ist nach Schutzart IP23 geprift, da heil’t:

- Schutz gegen Eindringen fester Fremdkorper gréfer & 12mm

- Schutz gegen Spriihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

Betrieb im Freien

Sie kdnnen die Anlage gemalf ihrer Schutzart IP23 im Freien aufstellen und betreiben.
Die eingebauten elektrischen Teile sind jedoch vor unmittelbarer Nasseeinwirkung zu
schutzen. (siehe Schutzart IP23)

Kihlluft und Staub

Die Anlage so aufstellen, dal® die Kihlluft ungehindert durch die Luftschlitze ein- und
austreten kann. Die Kuhlluft gelangt tiber Luftschlitze in den Gerateinnenteil und stromt
Uber inaktive Bauteile zum Liftungsaustritt. Der Liftungskanal stellt eine wesentliche
Sicherheitseinrichtung dar. Eine vollelektronische Thermosicherheitsautomatik steuert
den Kiihlablauf (siehe Abb.1). Anfallender metallischer Staub (z.B. bei Schmirgel-
arbeiten) darf nicht direkt in die Anlage gesaugt werden.

Standfestigkeit
Die Schweil3stromquelle kann mit einer Neigung von bis zu 15° aufgestellt werden! Bei
einer Neigung gréRer 15° kann die Schweiflstromquelle umfallen.



WIG-Betriebsarten

Allgemeines

2-Taktbetrieb - Abruf Gber WIG-Brennertasterwippe
- hauptsachlich zum Heftschwei3en verwendet
- in Programmebene "EBENE VOREINSTELLUNGEN ---", Parameter WIG, mul} die
Einstellung fur StS auf "OFF" stehen

Funktionsablauf

1. Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe

- Gasvorstromzeit lauft ab

- Lichtbogen ziindet mit dem Wert des eingestellten Suchlichtbogenstromes | (bei HF
- Zunden: HF schaltet nach dem Ziindvorgang selbsttatig ab)

- nach dem Zindvorgang steigt der Schweil3strom Gber den intern eingestellten Up-
Slope auf den Schweillstrom | an

- LED (10) leuchtet

2. Loslassen der Brennertasterwippe

- Lichtbogen erlischt (mit oder ohne Stromabsenkung)

- intern eingestellte Gasnachstromzeit lauft ab
Bei Verwendung des Ful¥fernreglers TR 52mc schaltet die Anlage automatisch auf
2-Taktbetrieb um.

@ ==p Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ <— Loslassen der Brennertasterwippe

| ly @

bogens mit

Suchlichtbogenstrom I
Stromanstieg —
Uber Up-Slope

Zyklus-Start —
Gasvorstromzeit

Zinden des Licht- —]
Down-Slope auf

Endkraterstrom I, —
Gasnachstromzeit

Schweilende Uber

Schweilen mit einge-
stelltem Hauptstrom I,

Abb. 9 Funktionsablauf 2-Taktbetrieb



Spezial-2- - Abruf Uber WIG-Brennertasterwippe
Taktbetrieb - hauptséachlich zum HeftschweiRen verwendet
- in Programmebene "EBENE VOREINSTELLUNGEN ---" (Kapitel ,Arbeiten mit den
Programmebenen®), Parameter WIG, muf} die Einstellung fir StS auf "ON" stehen

Funktionsablauf

-—

. Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe

- Gasvorstromzeit lauft ab

- Lichtbogen ziindet mit dem Wert des eingestellten Suchlichtbogenstromes | (bei
HF - Zinden: HF schaltet nach dem Ziindvorgang selbsttatig ab)

- Schweilistrom steigt ohne Up-Slope auf den Schweil3strom |, an

- LED (10) leuchtet

N

. Loslassen der Brennertasterwippe
Lichtbogen erlischt (ohne Stromabsenkung)
- intern eingestellte Gasnachstromzeit [duft ab
Bei Verwendung des Ful¥fernreglers TR 52mc schaltet die Anlage automatisch auf
2-Taktbetrieb um.

@ =P Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ <— Loslassen der Brennertasterwippe

. @

H

Zyklus-Start —
Zinden des
Lichtbogens

Gasvorstromzeit
Schweillen mit einge-
stelltem Hauptstrom I,

Schweilende
Gasnachstromzeit i

Abb. 10 Funktionsablauf Spezial-2-Taktbetrieb
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4-Taktbetrieb -
ohne Zwischen-
absenkung

- im Handschweil3- oder Automatenbetrieb fur fehlerfreie SchweilRverbindungen

- einstellbare Parameter wie Gasvorstromung, Suchlichtbogen, Stromanstiegszeit,
Hauptstrom, Stromabsenkzeit, Endkraterstrom und Gasnachstrémzeit

- in Programmebene "EBENE VOREINSTELLUNGEN ---" (Kapitel ,Arbeiten mit den
Programmebenen®), Parameter WIG, muf} die Einstellung fir SFS auf "OFF" stehen

Funktionsablauf

1. Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe

- Gasvorstromzeit |auft ab

- Lichtbogen ziindet mit dem Wert des eingestellten Suchlichtbogenstromes I (bei
HF - Zinden: HF schaltet nach dem Ziindvorgang selbsttatig ab)

- LED-Anzeige (9) leuchtet

2. Loslassen der Brennertasterwippe
Strom steigt mit eingestellter Zeit (Up-Slope) bis zum Wert des eingestellten Haupt-
stromes |, (Regler 15) an.

- LED-Anzeige (10) leuchtet

3. Erneutes Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe

- Schweillstrom sinkt mit der eingestellten Zeit (Down-Slope, Regler 11) bis zum Wert
des eingestellten Endkraterstromes |_ab (Regler (16), Endkraterflllung)

- LED (12) leuchtet

4. Loslassen der Brennertasterwippe

- Lichtbogen erlischt

- intern eingestellte Gasnachstromzeit |auft ab

@ ==p Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ <= Loslassen der Brennertasterwippe
@ ==p Zurlickziechen und Halten der Brennertasterwippe
@ <= Loslassen der Brennertasterwippe
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2528 35 2 EE s =B
X255 Eo = © z 2
> Qo o =] ko £
NO [e)) I} c CO x []
P ] $® o) S G g
D h A E s @» = 0 c
T g = 3 = Q w @
=
O og [« o E © ©
c= 2 2 g 0]
= = =
88 2 5o £
€2 T (27 %]
=12 £
N =
€ £
)

Abb. 11 Funktionsablauf 4-Taktbetrieb - ohne Zwischenabsenkung
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4-Taktbetrieb - mit - Abruf Uber WIG-Brenner mit Doppeltaster-Funktion
Zwischenabsen- - Zwischenabsenkung auf den Absenkstrom I
kung - Absenkmdglichkeit des Schweil3stromes vom Haupt- auf den Absenkstrom |_
und zurick, ohne den SchweilRablauf zu unterbrechen
- in Programmebene "EBENE VOREINSTELLUNGEN ---" (Kapitel ,,Arbeiten mit den
Programmebenen®), Parameter WIG, muf} die Einstellung fir SFS auf "OFF" stehen

@ == Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ <= Loslassen der Brennertasterwippe
(3) <= Vordriicken und Halten der Brennertasterwippe
(@) => Loslassen der Brennertasterwippe
@ =P Erneutes Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
(8 <= Loslassen der Brennertasterwippe
3 ] ®
I I
[ \ \ \ \ Tt
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Abb. 12 Funktionsablauf im 4-Taktbetrieb - Variante | - mit Zwischenabsenkung

Wichtig!

- Stromabsenkung ohne Schwei3ablaufunterbrechung kann nur bei aktiviertem
Hauptstrom erfolgen

- kein Zindvorgang bei irrtimlichem Vordriicken der Brennertasterwippe im Leerlauf
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Spezial-4-Taktbe-
trieb - Variante |

ermdglicht den Abruf des 4-Taktbetriebes mit WIG-Brennern ohne Doppeltaster-

Funktion

Zwischenabsenkung auf den Absenkstrom I, (Einstellung siehe Kapitel ,Arbeiten mit

den Programmebenen®)

- Absenkmoglichkeit des Schweillstromes vom Haupt- auf den Absenkstrom I,
und zurick, ohne den Schweil3ablauf zu unterbrechen

in Programmebene "EBENE VOREINSTELLUNGEN ---" (Kapitel ,,Arbeiten mit den

Programmebenen®), Parameter I3, kann der Absenkstrom I, in % vom Hauptstrom

l,, eingestellt werden

in Programmebene "EBENE VOREINSTELLUNGEN ---" (Kapitel ,,Arbeiten mit den

Programmebenen®), Parameter WIG, mul3 die Einstellung fir SFS auf "1" stehen

Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
Loslassen der Brennertasterwippe

kurzes Driicken (Vordriicken) der Brennertasterwippe
kurzes Driicken (Vordriicken) der Brennertasterwippe

Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe

IRR B AR

Loslassen der Brennertasterwippe

@ L ® @ . 6 ®

H H ‘

Zyklus-Start —fr—————————) @Pe®EOE

I
T 2= 38 oF o =" &= s EZF
N O£ 20 2¢ 2€ 2 oc S0 2 c N
£ 25 25 £o £65 0 £5 25 » 8 E
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Abb. mit Zwischenabsenkung

Abb. 13 Funktionsablauf im Spezial-4-Taktbetrieb - Variante |
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Spezial-4-Taktbe- -  ermdglicht den Abruf des 4-Taktbetriebes mit WIG-Brennern mit Doppeltaster-
trieb - Variante Il / Funktion
mrsiviv - in Programmebene "EBENE VOREINSTELLUNGEN ---" (Kapitel ,Arbeiten mit den
Programmebenen®), Parameter WIG, die Einstellung fiir SFS
- auf "2" stellen fUr Variante 2
- auf ,3“ stellen fir Variante 3
- auf 4 stellen fir Variante 4
- auf 5% stellen fir Variante 5

Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe

Loslassen der Brennertasterwippe
Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe
Loslassen der Brennertasterwippe
Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe

Loslassen der Brennertasterwippe

QPOE®EOO

kurzes Vordriicken der Brennertasterwippe
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Abb. mit Zwischenabsenkung

Abb. 14 Funktionsablauf im Spezial-4-Taktbetrieb - Variante I

@ =P Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ < Loslassen der Brennertasterwippe

@ =P Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ => Loslassen der Brennertasterwippe

@ <= \/ordriicken und Halten der Brennertasterwippe
@ <— Loslassen der Brennertasterwippe
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Abb. mit Zwischenabsenkung

Abb. 15 Funktionsablauf im Spezial-4-Taktbetrieb - Variante Il
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Spezial-4-Taktbe-
trieb - Variante Il /
mrsiwviv
(Fortsetzung)

@ == Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ <— Loslassen der Brennertasterwippe

@ <= \/ordriicken und Halten der Brennertasterwippe
@ =—> Loslassen der Brennertasterwippe

@ ==p Zurlickziehen und Loslassen der Brennertasterwippe
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Abb. mit Zwischenabsenkung

Schweilende

Gasnachstromzeit

Abb. 16 Funktionsablauf im Spezial-4-Taktbetrieb - Variante IV

Die Variante V (Abb. 17) ermoglicht eine Erhéhung und Verringerung des Schweil3stro-

mes ohne Up / Down Brenner.

Je langer die Brennertasterwippe wahrend des Schweiliens vorgedriickt wird, desto

weiter erhoht sich der Schweillstrom (bis zum Maximum).

Nach dem Loslassen der Brennertasterwippe bleibt der Schweifl3strom konstant. Je
langer die Brennertasterwippe erneut vorgedrtckt wird, desto weiter verringert sich der

Schweil}strom.

@ =P Zurlckziehen und Halten der Brennertasterwippe
@ <= Loslassen der Brennertasterwippe

@ <= \/ordriicken und Halten der Brennertasterwippe
@ —> Loslassen der Brennertasterwippe

@ <= \/ordriicken und Halten der Brennertasterwippe
@ => Loslassen der Brennertasterwippe

@ =P Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
<— Loslassen der Brennertasterwippe
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Abb. 17 Funktionsablauf im Spezial-4-Taktbetrieb - Variante V
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Arbeiten mit den Programmebenen

Einstieg in die - Gerat bei gedrtickter Taste (4) einschalten
jeweilige Pro- - Eserscheint --- -> Ebene Voreinstellungen
grammebene - Brennertasterwippe solange drticken bis

1. P1 erscheint -> Ebene Service-Menu

2. P2 erscheint -> Ebene Codeschlof}

3. erneut --- erscheint  -> Ebene Voreinstellungen
- Taste (4) loslassen

Ebene Voreinstel-  Mit Taste (4) die Parameter anwahlen und mit der Brennertasterwippe deren Wert
lungen --- andern.
Parameter werden nur entsprechend der eingestellten Betriebsart (WIG/Elektrode)
angezeigt.

Parameter Betriebsart WIG DC

GAS Gasvorstromung 0-20s.

G-L  Gasnachstromung bei | . 2,0-26s.

G-H  Gasnachstromung bei | 2,0-26s.

UPS Up-Slope 0,1-7s.

SCU  Start Current - Suchlichtbogen 0-100%

13 Absenkstrom 0-100% von |,

HFt  HF-Periodenzeit (von 0,01s - 0,4s)

SCU  Start Current - AbS vom max. Hauptstrom (160A/ 170 A)
rEL vom eingest. Hauptstrom

StS Spezial-2-Taktbetrieb ON/OFF

SFS  Spezial-4-Taktbetrieb OFF/1/2/3/4/5

ELd  Wolframelektrodendurchmesser (von 0-3,2mm)

PRO Programm - Abspeichern der eingestellten Parameter durch Driicken der
Brennertasterwippe

FAC  Factory - Aktivieren der von Fronius voreingestellten Parameter durch
Dricken der Brennertasterwippe

Parameter Betriebsart Elektrode

Hti Hotstart Zeit 0,2-2s

HCU Hotstartstrom 0-100%

dYn  Dynamik 0-100A

PRO Programm - Abspeichern der eingestellten Parameter durch Driicken der
Brennertasterwippe

FAC Factory - Aktivieren der von Fronius voreingestellten Parameter durch
Dricken der Brennertasterwippe

vorgegebene Parameter des Fronius-Programmes (FAC)

GAS 0.4s SCU rEL
G-L 5,0s StS  OFF
G-H 15,0 SFS OFF
UPS 1,0s ELd 2,4mm
SCU 29% Hti 0,5s
13 50% HCU 50%
HFt  0,01s dyn  30A
Ebene Service- Service-Men( mit verschiedenen Testprogrammen
Menu P1 Eine ausfihrliche Beschreibung des Service-MenUs befindet sich in der optional erhaltli-

chen Bedienungsanleitung ,Setup-Funktionen / Error-Anzeigen® (42,0410,0494).
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Ebene Code-
schloss P2

Das Geréat ist mit einem elektronischen Codeschlof3 ausgeristet.

FabriksmaRig ist das Codeschlof} deaktiviert. Geanderte Zahlenkombinationen sollten
Sie unbedingt schriftlich vermerken. Es kann nur ein dreistelliger Code vergeben wer-
den. Bei Neugeraten ist der Code 321.

1. Vorgangsweise
- in Ebene Codeschlof P2 einsteigen
- am Display erscheint "Cod _? "
- aktuellen Code eingeben (bei Neugeraten ist Code 321)
- mit Regler |, (15) Ziffer einstellen
- mit Taste (4) Ziffer bestatigen
- Vorgang zweimal wiederholen bis "Cod OFF" oder "Cod ON" am Display er-
scheint

2. Code andern und aktivieren
a.) am Display ist "Cod OFF" zu lesen
- mit Brennertasterwippe auf "Cod ON" stellen (weiter siehe Pkt 2b.)
b.) am Display ist "Cod ON" zu lesen
- mit Funktionstaste (4) auf "CYC __?" wechseln
CYC ... Zyklus, gibt an wie oft das Gerat eingeschaltet werden kann, ohne dafl}
eine Code-Eingabe erfolgen muf}
- mit Brennerwippe Anzahl der Zyklen einstellen
- Funktionstaste (4) driicken bis "Cod ?--" am Display erscheint
- neuen Zahlen-Code eingeben
- mit Brennertasterwippe zwischen 0-9/A-H einstellen
- mit Funktionstaste Ziffer bestatigen
- Vorgang zweimal wiederholen bis neuer Code eingegeben ist
- Wippe dricken
- am Display erscheint "Cod _-_
- neuen Code zur Kontrolle nochmals eingeben
- mit Regler |, (15) Ziffer einstellen
- mit Funktionstaste (4) Ziffer bestatigen
- Vorgang zweimal wiederholen bis Code eingegeben ist
- bei dritter Quittierung erfolgt eine automatische Abspeicherung des Codes

HINWEIS! Bei dreimaliger falscher Codeeingabe (ERR) schaltet die Anlage
selbsttatig auf "LOC". Sie missen die Maschine ausschalten und den gesamten
Vorgang wiederholen!

- Maschine ist schweillbereit

3. Code deaktivieren

- am Display ist "Cod ON" zu lesen

- mit Brennertasterwippe auf "Cod OFF" stellen

- mit Taste (4) auf "PRO" wechseln

- durch Drucken der Wippe ist der aktuelle Code deaktiviert
- Maschine ist schweil3bereit

Wichtig! Der Code ist ab nun wieder 321!

Inbetriebnahme des Gerétes bei aktiviertem Code-SchiloR

- Netzhauptschalter (1) einschalten - am Display erscheint die Aufforderung zur
Eingabe der Code-Nummer ("Cod _?_")

- mit Regler |, (15) erste Ziffer der Kombination eingeben

- mit Funktionstaste (4) Ziffer quittieren

- Vorgang noch zweimal wiederholen

- Geréatist schweilibereit
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WIG-Schweissen mit Hochfrequenzziunden (HF)

Sicherheit
Abb. 18 Transtig 1600 / 1700 als WIG-Schweifanlage bestehend aus: Stromquelle mit Steuereinheit,
Handschweillbrenner, Massekabel, (Gasflasche mit Druckminderer ohne Abb.)
Inbetriebnahme - Schweilbrenner mit Wolframelektrode und Gasduse bestlicken (siehe jeweilige

Brenner-Bedienungsanleitung)

- Massekabel in Strombuchse [B] einstecken und verriegein

- Gasschlauch an Anlage und Gasdruckminderer anschlief3en

- Netzstecker einstecken

- Netzhauptschalter (1) einschalten

- mit Funktionwahltaste (4) auf cesis® oder cmm@ schalten, LED (7) bzw. (8) leuchtet

- falls nétig, Fernregler anschlielRen

- Wahl der Schweillparameter vornehmen (Sollwertanzeige des Hauptstromes |, Gber
Amperemeter 2)

- Gasflaschenventil durch Drehen nach links 6ffnen

Ziinden des Lichtbogens

- bei abgeschaltetem Schweil3strom: Elektrode an Ziindstelle aufsetzen, Brenner
zurlickneigen bis Gasdise mit Rand auf Werkstiick aufliegt und zwischen Elektro-
denspitze und Werkstuick 2 bis 3 mm Abstand bestehen (siehe Abb. 19a)

- Schutzblende schlieflen

- Brennertaste betatigen

- Lichtbogen ziindet ohne Werkstlickberiihrung (siehe Abb.19b)

- Brenner in Normallage bringen (siehe Abb. 19c)

Vorteil: keine Elektroden- und Werkstiickverunreinigung

Wichtig: Hochfrequenz schaltet nach dem Ziindvorgang selbsttatig ab
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Inbetriebnahme

a) Gasdise aufsetzen b) Berlihrungslose HF-Ziindung c) Lichtbogen geziindet
(Fortsetzung)

Abb. 19 Ziinden mit Hochfrequenz

Ziindiiberwachung

Wird vom Schweiler nach erfolglosem Zinden oder AbreilRen des Lichtbogens der
Steuerablauf (2-Takt/4-Takt) durch die Brennertaste nicht unterbrochen, kommt es durch
standiges Austreten des Schutzgases zu ungewolltem Gasverlust. In diesem Fall unter-
bricht die Uberwachungssteuerung den Steuerablauf nach ca. 5 Sekunden selbsttétig.
Ein erneuter Ziindvorgang mul} abermals Uber die Brennertaste eingeleitet werden.
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WIG-Schweissen mit Beruhrungsziinden (ohne HF)

Sicherheit

Inbetriebnahme

Schweillbrenner mit Wolframelektrode und Gasdise bestiicken (siehe Brenner-
Bedienungsanleitung)

- Massekabel in Strombuchse einstecken und verriegeln

- Gasschlauch an Anlage und Gasdruckminderer anschliel3en

- Netzstecker einstecken

- Netzhauptschalter (1) einschalten

- mit Funktionswahltaste (4) auf cesié® und et oder cmstd und st schalten,
LED's (6) und (8) bzw. (6) und (7) leuchten

- falls nétig, Fernregler anschlief3en

- Wahl der Schweillparameter vornehmen (Sollwertanzeige des Hauptstromes |, Gber
A-Meter 2)

- Gasflaschenventil durch Drehen nach links 6ffnen

Ziinden des Lichtbogens

- bei abgeschaltetem Schweil3strom: Elektrode an Ziindstelle aufsetzen, Brenner
zurlckneigen bis Gasdise mit Rand am Werksttck aufliegt und zwischen Elektro-
denspitze und Werkstlck 2 bis 3 mm Abstand bestehen (siehe Abb. 20a)

- Schutzblende schlielRen

- Brennertaste betatigen - Schutzgas stromt

- Brenner Uber Disenrand langsam aufrichten bis Elektrodenspitze das Werkstlck
beriihrt (siehe Abb. 20b)

- Lichtbogen ziindet durch Abheben des Brenners

- in Normallage schwenken (siehe Abb. 20c)

- Schweillvorgang einleiten

a) Gasduse aufsetzen b) Zinden durch c) Lichtbogen geziindet
Werkstlickberiihrung

Abb. 20 Zinden mit Beriihrungsziinden
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Elektroden-Handschweissen

Sicherheit

Inbetriebnahme

Abb. 21 Transtig 1600 / 1700 als E-HandschweilRgerat bestehend aus: Stromquelle mit Steuereinheit,

Handfernregler TPmc (wahlweise) und Schweikabeln

Schweiltkabel laut Buchsenbezeichnung in Strombuchse einstecken und durch
Drehung nach rechts verriegeln (Kabelquerschnitt 35-50mm?)

Polaritat je nach Elektrodentyp richtig wahlen

Netzhauptschalter (1) auf “1” schalten

Funktionswahltaste (4) auf ammre schalten, LED-Anzeige (5) und Schweif3stroman-
zeige (10) leuchtet

Digital-Voltmeter (3) zeigt Leerlaufspannung an

ev. Fernregler TPmc anschlief3en (Dynamic u. Hot-Start einstellen)

Schweilstrom vorwahlen (Sollwertanzeige des Hauptstromes |, Gber A-Meter 2)
Schweillvorgang einleiten
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Fernreglerbetrieb Allgemein

Allgemein

WIG-Pulsfernreg-
ler TR 50mc

Eine Fernbedienung ist zweckmaRig, sobald Sie Einstellungen direkt vom Schweil3platz
aus vornehmen mdchten. Durch spezielle Fernreglerkabel in den Langen von 5m bzw.
10m ist der Fernregler mit der Stromquelle elektrisch verbunden.

Folgende Fernreglertypen stehen zur Verfliigung:

- E-Hand- und WIG-Fernregler...........ccocuvveeeen. TPmc
- WIG-Pulsfernregler .........ccccooviiiiiiiiiniiieenn. TR50mc
- WIG-Punktierfernregler ...........ccocceeeiiinnnenn. TR51mc
- WIG-Fuldfernregler........cccccoeiiiiiiieiiiiiniie. TR52mc

Abb. 22 WIG-Pulsfernregler TR 50 mc

Die zu Beginn der Schwei3ung eingestellte Stromstarke muf} nicht fir den gesamten
Schweiltvorgang von Vorteil sein. Bei zu geringer Stromstarke wird der Grundwerkstoff
nicht geniigend aufgeschmolzen; bei Uberhitzung droht das fliissige Schmelzbad abzu-
tropfen. Daher bedient man sich des pulsierenden Schweifistromes (z.B. beim Schwei-
Ren von Stahlrohren in Zwangslage). Ein verhaltnismaRig niedriger Schweil3strom
(Grundstrom 1,) erreicht durch steilen Anstieg einen deutlich hoheren Wert (Impulsstrom
I,) und fallt je nach eingestellter Zeit (Duty-Cycle) wieder auf den Grundwert (Grund-
strom 1,) ab.

So werden beim Schweillvorgang kleinere Abschnitte der Schweil3stelle schnell aufge-
schmolzen. Auch erstarren diese schnell wieder. Der Nahtaufbau ist auf diese Weise
wesentlich einfacher zu beherrschen. Auch beim Schweil3en diinner Bleche wird diese
Technik angewendet. Ein Schmelzpunkt Uberschneidet sich mit dem Nachsten - es
entsteht ein gleichmaRig gezeichnetes Nahtbild. Wird mit der WIG-Pulstechnik von Hand
geschweildt, erfolgt das Zusetzen des Schweilistabes in der Maximal-Stromphase (nur
moglich im niedrigen Frequenzbereich von 0,2-2 Hz).

Hohere Pulsfrequenzen werden meist im Automatenbetrieb an-gewandt und dienen
vorwiegend der Stabilisierung des Lichtbogens.
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WIG-Pulsfernreg-
ler TR 50mc
(Fortsetzung)

Beim Pulsfernregler TR 50mc sind zwei Betriebsarten mdglich.
- Impulsstromregulierung |, am Fernregler TR 50mc
- Impulsstromverstellung I, mit Fulfernregler TR 52mc

(23) Pulsstrom-Regler I, (Hauptstrom)
- stufenlose Einstellmdglichkeit des Puls-Hauptstromes

(24) Pulsfrequenz-Regler f (Hz)
- stufenlose Einstellmoéglichkeit der Pulsfrequenz in Abhangigkeit des vorge-
wahlten Frequenzbereiches mittels Wahlschalter (27).

(25) Grundstrom-Regler |,
- Einstellung des Grundstromes |, erfolgt prozentuell vom eingestellten Wert
des Pulsstromes |,

(26) Duty-Cycle-Regler %
- Einstellregler fir Puls-Pausenverhaltnis = prozentuelles Verhaltnis zwischen
Pulsstromphase und Grundstromphase

Einstellbeispiele:

n_1 Duty-Cycle-Regler in Position "10"
- kurze Pulsstromphase von 10%
- lange Grundstromphase von 90%
- geringe Warmeeinbringung

Duty-Cycle-Regler in Position "50" (sieche Abb.23)
- Pulsstromphase und Grundstromphase betragen je 50%
- mittlere Warmeeinbringung

1 Duty-Cycle-Regler in Position 90"
- lange Pulsstromphase von 90%
- kurze Grundstromphase von 10%
- hoéchste Warmeeinbringung

A

T=1/f

| (Hz) |

0 50% 50%

\J
Duty-Cycle

Abb. 23 Einstellbeispiel Duty-Cycle auf Position "50"
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WIG-Pulsfernreg-
ler TR 50mc
(Fortsetzung)

(27) Frequenzbereichsschalter

Betriebsart: Pulsstromregulierung |, mit Fernregler

- AnschluBbuchse [G] der Stromquelle mittels Fernreglerkabel mit Buchse (28) des
Fernreglers elektrisch verbinden

- Steckverbindungen seitenrichtig einstecken und Uberwurfmuttern bis zum Anschlag
aufschrauben

- LED (13) an der Stromquelle blinkt

- mit Funktionswahltaste (4) gewtnschte Betriebsart einstellen

- dazugehorige LED-Anzeige (5), (6), (7) oder (8) leuchtet

- Frequenzbereich mittels Bereichsschalter (27) vorwahlen
(0,2-2Hz / 2-20Hz / 20-200Hz / 200-2000Hz)

- Pulsstrom |, mit dem Einstellregler (23) stufenlos einstellen

- Grundstrom |, mit Einstellregler (25) prozentuell vom Pulsstrom I, einstellen

- Duty-Cycle mit Regler (26) auswahlen

- Pulsfrequenzregler (24) auf gewlinschten Wert einstellen

- Anzeige des Schweillstrommittelwertes am A-Display

- Parameter fur Down-Slope an der Stromquelle einstellen

Die Pulsphase beginnt beim 4-Taktbetrieb im Up-Slope bereits nach dem Loslassen der

Brennertaste. Wie aus Abb.12 ersichtlich, wird in der Absenkphase gepulst.

Wichtig! Um wahrend des Pulsbetriebes vom Haupt- auf den Endkraterstrom schalten
zu kénnen (ohne Unterbrechung des Schweil3vorganges) verwenden Sie:

- den 4-Taktbetrieb und einen FRONIUS WIG-Brenner mit Doppeltaster-Funktion

- den Spezial-4-Taktbetrieb und einen handelsublichen WIG-Brenner

Genauere Details zu 4-Taktbetrieb bzw. Spezial-4-Taktbetrieb befinden sich in dem
Kapitel ,Beschreibung der Bedienungselemente®.

@ ==» Zurlickziehen und Halten der Brennertasterwippe
(2) <= Loslassen der Brennertasterwippe
@ =» Erneutes Zuriickziehen und Halten der Brennertasterwippe
(@) <= Loslassen der Brennertasterwippe
I f(Hz) 3 @
|
E
= -
O o . bma o o oo o w oot
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Abb. 24 Funktionsablauf im Pulsbetrieb mit TR 50mc (4-Takt)
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WIG-Pulsfernreg-
ler TR 50mc
(Fortsetzung)

Betriebsart: Pulsstromregler I, mit FuBregler TR 52mc
Besonders von Vorteil beim WIG-HandschweiRen: um den Puls-Schweilstrom wahrend
des Schweillvorganges verandern zu kdnnen (z.B. variable Materialstarke).

- AnschluRbuchse [G] der Stromquelle mittels Fernreglerkabel mit Buchse (28) des
Pulsfernreglers elektrisch verbinden

- Pulsfernregler (Anschluf3buchse 29) mit dem Fulfernregler (Buchse 30) elektrisch
verbinden

- Steckverbindungen seitenrichtig einstecken und Uberwurfmuttern bis zum Anschlag
aufschrauben

- Anlage schaltet beim AnschlieRen des FulRfernreglers
TR 52mc auf 2-Taktbetrieb

- LED (13) an der Stromquelle blinkt

- mit Funktionswahltaste (4) gewiinschte Betriebsart einstellen

- dazugehorige LED-Anzeige (5), (6) oder (8) leuchtet -
Betriebsart Elektrode - LED (5) - ist moglich

- Anzeige des Schweillstrommittelwertes am A-Display (keine Hold-Funktion)

- Zundvorgang durch leichtes Auftreten auf das Pedal ein-leiten

- Suchlichtbogen, Pulsstromes |, und Endkraterstrom sind auch mit dem FuRpedal
steuerbar

- eingestellter Grundstrom I,am TR 50mc (Regler 25) pal3t sich prozentuell dem
Pulsstrom |, an.

- den Schweil3strom kdénnen Sie durch vollstandiges Entlasten des Pedales abschal-
ten, der SchweilRvorgang ist unterbrochen

- Gasnachstromzeit 1auft ab

©) ‘ Driicken des Fufipedals -> Schweilen "EIN"
@) ﬁ FuBpedal entlastet -> Schweillen "AUS"
|
|
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- r—-l\
ol tzec g 5 v &% !
= c = _~ =
S wg SoED E3 R L)
b7l o4 S0 S - [=S=k c N
NDeoe S0 o= oX o £
i a0 Oc T [OR] Lo 3
8OLEw HolL 29 0 52 =9
2S£ LTS i) BB [TR=]
X©BcE wEyL gs 28 =@
SO SL¢ Za f o= £ 5
39S Op S EE ]
© 9= 2] S c
o o= + © %
cE noa
[0} ] (O]
e o
3 e

Abb. 25 Funktionsablauf im Pulsbetrieb in Verbindung mit dem FuBfernregler TR52mc (2-Takt)
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WIG-Fussfernreg-
ler TR 52mc

Oft mUssen Sie, bedingt durch komplizierte Werkstickformen, die Stromstarke wahrend
des Schweiliens verandern (z.B. Reparatur von Werkzeugkanten, Ausbessern von
Schnittwerkzeugen etc.).

Fir solche Arbeiten ist der FuBfernreglers TR 52mc gedacht.

Fernregleranschiuf

- AnschluBRbuchse [G] der Stromquelle
mittels Fernreglerkabel mit Buchse
(30) des Fernreglers elektrisch
verbinden

- Steckverbindungen seitenrichtig
einstecken und Uberwurfmutter bis
zum Anschlag aufschrauben

Abb. 26 Ful¥fernregler TR 52mc

Funktionsbeschreibung

- Anlage schaltet beim AnschlielRen des Ful3fernreglers TR52mc automatisch auf 2-
Taktbetrieb

- mit Funktionswabhltaste (4) gewlinschte Betriebsart wahlen

- dazugehorige LED-Anzeige (5), (6) oder (8) leuchtet -Betriebsart Elektrode (LED 5)
madglich

- Anzeige des Schweillstrommittelwertes am A-Display (keine Hold-Funktion)

- Gasvorstromzeit und Gasnachstromzeit direkt an der Stromquelle einstellen

- Zundvorgang durch leichtes Auftreten auf das Pedal einleiten

- Suchlichtbogen, Hauptstrom |, und Endkraterstrom sind mit dem FuRpedal steuer-
bar

- Schweilistrom durch vollstandiges Entlasten des Pedales abschalten - der Schweil}-
vorgang ist unterbrochen; die Gasnachstromzeit lauft ab

Hauptstrombegrenzung

Stellen Sie intern die Maximalstrombegrenzung des Hauptstromreglers |, (15) ein. Der
Schweilistrom Uberschreitet beim Durchtreten des Pedales den vorgewahlten Wert
nicht. Es steht immer der max. Pedalweg fliir den gewahlten Strombereich zur Verfi-

gung.

‘ Driicken des FuRBpedals -> Schweiften "EIN"
t Stromanderung tber FuRpedal

® OO

ﬁ Pedal entlastet -> Schweilten "AUS"
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Abb. 27 Funktionsablauf mit Fulfernregler TR 52mc
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WIG-Punktier-
fernregler TR
51mc

Das Schweil3en rostfreier Konstruktionen im Diinnblechbereich ist bedingt durch starken
Materialverzug oftmals nicht moglich. Hier kommt die Punktschwei3ung zur Anwendung.
Ebenso kdnnen Verbindungsstellen, welche nur einseitig zuganglich sind, nach dem
WIG-Punktverfahren problemlos bewaltigen werden.

Fernregleranschiuf

- AnschluBbuchse [G] der Stromquelle
mittels Fernreglerkabel mit Buchse
(31) des Fernreglers elektrisch
verbinden.

- Steckverbindungen seitenrichtig
einstecken und Uberwurfmuttern bis
zum Anschlag aufschrauben.

Abb. 28 WIG-Punktierfernregler TR 51mc

Funktionsablauf

Anlage schaltet auf 2-Taktbetrieb

LED-Anzeige (8) leuchtet

Stromabsenkzeit an der Stromquelle einstellen

spezielle Punktdise verwenden (sitzt isoliert am Konus)

Wolframelektrode vom Disenrand zuriickgesetzt montieren (ca. 2-3mm je nach
PunktgrofRRe)

Punktierstrom und -zeit am Fernregler einstellen

Brenner auf das Blech setzen und leichten Druck auf das Grundmaterial austben
Punktiervorgang durch Betéatigen der Brennertasterwippe einleiten (Luftspalt vermeiden)

Der Punktiervorgang lauft wie folgt ab

Zuruckziehen und Loslassen der Brennertasterwippe

Gasvorstromzeit 1uft ab

Lichtbogen zlindet mit Suchlichtbogenstrom

Strom steigt Uber den eingestellten Up-Slope auf den Wert des eingestellten
Punktierstromes an (Regler 32)

eingestellte Punktierzeit (0,1 - 8 Sec.) lauft ab (Regler 33)

Strom sinkt in der eingestellten Zeit Gber den Down-Slope (Regler 11) auf den
Endkraterstrom ab

Gasnachstromzeit lauft ab

Wichtig! Sie konnen den automatischen Punktierablauf durch erneutes Zuriickziehen
und Loslassen der Brennertasterwippe im Storfall unterbrechen.
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Abb. 29 Funktionsablauf mit WIG-Punktierfernregler TR 51mc
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Fernregler TP mc

Verwenden Sie diesen Arbeitsplatzfernregler speziell fir die Elektrodenhand- und WIG-
DC-Schweifdung.

Abb. 30 Fernregler TPmc

(34) SchweiBstrom-Regler
- stufenlose Einstellméglichkeit des Schweilistromes

(35) Dynamik-Regler
- beeinfluf3t die KurzschluRstromstarke im Moment des Tropfeniiberganges
(Elektrode / Werkstiick)

Bei Skalenwert “0” erhoht sich die Kurzschluf3-Stromstarke im Moment des
Tropfenlberganges nicht (weicher Lichtbogen).

Anwendungsbereich: Rutil-Elektroden, Kb-Elektroden im mittleren und oberen
Stromstarkenbereich

HINWEIS! Kb-Elektroden neigen, wenn sie unterbelastet verschweillt werden,
zum Festkleben am Werkstuck.

Bei Skalenwert “10” J:l; erhoht sich die Kurzschluf3-Stromstarke im Moment
des Tropfeniiberganges erheblich (harter Lichtbogen).

Anwendungsbereich: Kb-Elektroden (grobtropfig) sofern diese im unteren Strom-
bereich verschweil’t werden (Steignaht, Kantenauftragung, Wurzel usw.).

Wichtig! Mit Erhéhung der Einstellwerte am Dynamikregler ergeben sich bei Rutil-
, Kb- und Sonderelektroden folgende Merkmale:

- gutes Zundverhalten

- Verminderung von SchweilRaussetzern

- geringes Festbrennen

- gute Wurzelerfassung

- fallweise etwas mehr Spritzer

- Gefahr des “Durchfallens” bei der Diinnblechschweilung
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Fernregler TP mc  Diese Symptome treffen fur feintropfige Elektroden (Ti) eher nicht zu, da der Werkstoff-
(Fortsetzung) Ubergang beinahe kurzschluf¥frei erfolgt.

\
60

501
40
30
20

10+

0 50 100 150 200 250 A
DYNAMIKREGLER |} } 1 =
0 5 10

Abb. 31 Beeinflussung der Konstantstromkennlinie durch den Dynamikregler (35) im Kurzschlussmoment.
Eingestellter Schweil3strom: 100 A

(36) Hot-Start-Einstellregler
- nurwirksam wahrend der Ziindphase der Elektrode
- verbesserte Ziindeigenschaften auch bei schwer ziindbaren Elektroden
- besseres Aufschmelzen des Grundmaterials in der Zindphase, daher weni-
ger Kaltstellen
- Vermeidung von Schlackeeinschllissen
- prozentuelle Addition zum eingestellten Schweil3strom

A

200

50 100%

150

HOT-START

0

100

] ] »
T T T T T T T T

0 1.0 tsec
Abb. 32 Ziindphase mit HOT-START; Eingestellter Schwei3strom: 100A

Wichtig! Der Hot-Start Gesamtstrom wird durch den Maximalstrom der Anlage begrenzt.

Fernregleranschluss

- AnschluBbuchse [G] der Stromquelle mittels Fernreglerkabel mit Buchse des
Handfernreglers elektrisch verbinden.

- Steckverbindungen seitenrichtig einstecken und Uberwurfmuttern bis zum Anschlag
aufschrauben

- Funktionswahltaste (4) in die flr die Betriebsart richtige Position schalten

Schweien ohne Fernregler
Die Parameter fur Hot-Start und Dynamik sind im Gerat auf einen Mittelwert eingestellt.
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Fehlerdiagnose und -behebung

Sicherheit

VORSICHT! Unzureichende Schutzleiterverbindung kann schwerwiegende
Personen- und Sachschaden verursachen. Die Gehause-Schrauben stellen
eine geeignete Schutzleiterverbindung fur die Erdung des Gehauses dar und
durfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne zuverlassige Schutzleiterver-
bindung ersetzt werden.

Angezeigte Erscheint eine hier angefuhrte Fehlermeldung an den Anzeigen ist der Fehler nur durch

Service-Codes den Servicedienst zu beheben. Notieren Sie die angezeigte Fehlermeldung sowie
Seriennummer und Konfiguration der Stromquelle und verstandigen Sie den Service-
dienst mit einer detaillierten Fehlerbeschreibung.

Fehler wird vom Print TMS16 gemeldet

Err 002 Thermofuhler-Kurzschlufy
Err 003 Thermofuhler-Unterbrechung
Err 006 Isoll-Kompensation-Fehler
Err 007 RAM-Zugriffs-Fehler

Err 008 SEEPROM-Zugriffs-Fehler
Err 009 sek. Uberspannungs-Fehler
Err 012 ADC Offset-Fehler

Err 013 ADC Gain-Fehler

Err 017 primar Uberstrom-Fehler

Err 018 Versorgungsspannungs-Fehler (+5V, +15V)
Err 021 Stack-Overflow

U-P primar Uberspannung

Fehlerdiagnose 1. Gerit hat keine Funktion

Netzhauptschalter eingeschaltet, jeweilige Betriebszustands-Led leuchtet nicht, Digital-
anzeigen leuchten nicht

Ursache:  Netzzuleitung unterbrochen, Netzstecker nicht eingesteckt
Behebung: Netzzuleitung tUberprifen, eventuell Netzspannung kontrollieren

Ursache:  Netzsicherung defekt
Behebung: Sicherung wechseln

Ursache: Netzsteckdose oder -stecker defekt
Behebung: defekte Teile austauschen
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Fehlerdiagnose
(Fortsetzung)

2. Kein Eintasten mit Brennertasterwippe moglich
Netzhauptschalter eingeschaltet, jeweilige Betriebszustands-Led leuchtet, Digitalanzei-
gen leuchten, Led-Anzeigen (9), (10), (12) leuchten nicht beim Eintasten

Ursache:  Brenner-Steuerstecker nicht eingesteckt oder Steckverbindung defekt
Behebung: Steuerstecker einstecken und verriegeln, Steckverbindung Uberprufen,
ggf. wechseln

Ursache:  Brennertasterwippe (Microschalter) oder Brenner-Steuerleitung defekt
Behebung: Brenner reparieren bzw. austauschen

Ursache:  Power on Resetzeit (10 Sek.) nach dem Einschalten noch nicht abgelaufen
Behebung: nach Einschalten des Netzhauptschalters ca. 10 Sek. warten, dann
Schweilung beginnen

3. Kein Schweifstrom

Netzhauptschalter eingeschaltet, jeweilige Betriebszustands-Led leuchtet, Digitalanzei-
gen leuchten, Led-Anzeigen (9), (10), (12) leuchten beim Eintasten. HF und Schutzgas
sind vorhanden

Ursache:  Massekabel nicht angeschlossen
Behebung: Masseverbindung zum Werkstlck herstellen

Ursache:  Massekabel in falsche Strombuchse gesteckt
Behebung: Massekabel in = Buchse einstecken

Ursache:  Schweil3brenner defekt
Behebung: Brenner wechseln

Ursache:  Kurzschlul® im Schweil3stromkreis bei EL-Betrieb (langer als 1sec)
Behebung: Kurzschluf3 im Schweil3stromkreis beheben

4. Kein Schweistrom
Netzhauptschalter (1) eingeschaltet, jeweilige Betriebszustands-Led leuchtet, Digitalan-
zeigen (2) und (3) zeigen z.B.:[ 8 1]°C (Ubertemp. Sek.) an

Ursache:  ED Uberschritten od. Lifter defekt (Anzeige zeigt Sek. Temperatur an) t- S
Behebung: Gerat abklhlen lassen -> nicht ausschalten, Lifterlauf kontrollieren

Ursache: Kuhlluftzufuhr unzureichend
Behebung: flr ausreichende Luftzufuhr sorgen

Ursache: Leistungsteil stark verschmutzt
Behebung: Gerat mit trockener PreRluft ausblasen

5. Lichtbogen reisst bei E-HandschweiBung fallweise ab

Ursache:  zu hohe Brennspannung der Elektrode
Behebung: falls mdglich Alternativelektrode verwenden

6. Kein Schutzgas
alle anderen Funktionen vorhanden

Ursache:  Gasflasche leer
Behebung: Gasflasche wechseln

Ursache:  Gasdruckminderer defekt
Behebung: Gasdruckminderer tauschen

Ursache:  Gasschlauch nicht montiert oder schadhaft
Behebung: Gasschlauch montieren oder wechseln

Ursache:  Schweil3brenner defekt
Behebung: Brenner wechseln
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Fehlerdiagnose
(Fortsetzung)

Ursache:  Gasmagnetventil defekt
Behebung: Gerat zum Service

7. Keine Gasnachstromung
Wolframelektrode verfarbt sich nach dem Schweillende

Ursache:  Gasnachstromzeit zu kurz eingestellt
Behebung: Gasnachstromzeit Uber interne Pro-grammparameter verlangern (Zeit ist
von der Hohe des Schweil}stromes abhangig)

8. Lichtbogen ziindet schlecht

Ursache:  Gasvorstromzeit zu kurz eingestellt
Behebung: Gasvorstromzeit verlangern

Ursache:  Hochfrequenz zu schwach
Behebung: siehe Fehlersuchhilfe Punkt 9

Ursache:  Wolframelektrode auflegiert oder Spitze beschadigt
Behebung: Wolframelektrode neu anspitzen

Ursache:  Wolframelektrode unterbelastet
Behebung: Elektrode der jeweiligen Stromstarke anpassen (Suchlichtbogenstrom
mufl Durchmesser auch entsprechen)

Ursache:  Gasdise verschmutzt; HF springt Gber die Gasduse auf das Werkstiick
Uber
Behebung: neue keramische Gasdiise verwenden

Ursache: Gasduse flr den verwendeten Elektrodendurchmesser zu klein
Behebung: groéRere Gasdise verwenden

Ursache:  Schweillbrenner beschadigt: Brennerkérper, Schutzschlauch usw. schad-
haft
Behebung: beschadigte Teile wechseln oder Brenner austauschen

9. HF zu schwach

Ursache:  kein bzw. zu wenig Schutzgas
Behebung: siehe Fehlersuchhilfe Punkt 6

10. Fernregler hat keine Funktion
(alle anderen Funktionen vorhanden)

Ursache:  Fernreglerkabel falsch angeschlossen
Behebung: Fernreglerkabel seitenrichtig einstecken

Ursache:  Fernregler bzw. Fernreglerkabel defekt
Behebung: Fernregler bzw. Fernreglerkabel tauschen

Ursache:  10-polige Fernreglerbuchse defekt
Behebung: Fernreglerbuchse austauschen
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Pflege, Wartung und Entsorgung

Allgemeines

Bei jeder Inbe-
triebnahme

Alle 2 Monate

Alle 6 Monate

Entsorgung

Die Stromquelle bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an
Pflege und Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um die
Schweillanlage Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

- Netzstecker und Netzkabel sowie Schweilbrenner, Verbindungsschlauchpaket und
Masseverbindung auf Beschadigung prifen

- Prifen, ob der Rundumabstand des Gerates 0,5 m (1.6 ft.) betragt, damit die
Kuhlluft ungehindert zustromen und entweichen kann

HINWEIS! Zusatzlich dirfen die Lufteintritts- und Austritts6ffnungen keinesfalls
verdeckt sein, auch nicht teilweise.

- Falls vorhanden: Luftfilter reinigen

- Gerateseitenteile demontieren und das Gerateinnere mit trockener, reduzierter
Druckluft sauberblasen

HINWEIS! Gefahr der Beschadigung elektronischer Bauteile. Elektronische
Bauteile nicht aus kurzer Entfernung anblasen.

- Bei starkem Staubanfall auch die Kiuhlluftkanéle reinigen

Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfuhren.
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Technische Daten

TransTig 1600 /
TransTig 1700

TransTig 1600

TransTig 1700

Netzspannung 1x230V 1x230V
Netzspannungstoleranz +/-15 % +/-15 %
Netzfrequenz 50/60 Hz 50/60 Hz
Netzabsicherung trage 16 A 16 A
Scheinleistung 50% ED* 7,0 kVA 6,2 kVA
100% ED* 3,7 kVA 5,0 kVA
Cos phi 100 A 0,99 -
120A - 0,99
Wirkungsgrad 50A 90 % -
80 A - 89 %
Schweil’strombereich WIG 2-160A 2-170A
EL 2-140A 2-140A
Schweil’strom WIG
10 min/40°C (104°F) 35% ED* 160 A 170 A
10 min/40°C (104°F) 60% ED* - 135A
10 min/40°C (104°F) 100% ED* 110A 120 A
Schweifdstrom EL
10 min/40°C (104°F) 50% ED* 140 A 140 A
10 min/40°C (104°F) 100% ED* 100 A 115A
genormte Arbeitsspannung
WIG 10,1-16,4V 10,1-16,8V
Elektrode 20,1-256V 20,1-256V
Leerlaufspannung 230V 45V DC 92V DC
Isolationsklasse B B
Schutzart IP 23 IP 23
Kihlung AF AF
Prifzeichen S, CE S, CE

*Einsatzdauer
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TransTig 1600 G/Z 4,075,089
TransTig 1600 G/F 4,075,089,636
TransTig 1700 G/Z 4,075,115
TransTig 1700 G/F 4,075,115,636
TransTig 1700 G/F/US 4,075,115,800

42,0406,0295

* gewlinschte Lange angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado
* uved'te pozadovanou délku

45,0200,1103

43,0004,0519
43,0004,1993 - US

43,0002,0295 ____
42,0409,2530
42,0409,2987 - US

4,070,748 - BSV16

4,070,548,Z - BPS16

43,0001,0600

42,0409,2819

43,0001,3252

12,0405,0184

§§’990_510_4_51__ P, . - ) 33,0005,0485

42,0409,2531

43,0004,1666 ___ ______ 43,0004,1666

43,0003,0031 _ 5@
52,91(15;0_0_59___% @ .
]

é 2'9‘10-4*0-0-2 ‘1 - 42,0404,0024 - ! 42,0407,027§

___________ -
-

_______________ 4,100,423 .

@ TransTig 1600 / 1700
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Carriage Easy- LT 4,045,917

42,0402,0215

42,0300,1583

42,0300,2619

44,0001,0042

@ Carriage Easy- LT
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations.
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